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前言

　　在20世纪80年代初，高等职业技术教育在我国兴起，它犹如雨后春笋。
为了适应21世纪高等职业技术教育的发展需要，更好地满足当前高职高专教学工作的需要，在有关部
门的大力支持下，由部分职业技术学院的教师编写了这本高职高专电子信息类专业的《机械基础》教
材。
　　本教材适用于高职高专电子信息类各专业，如机电技术专业、电子技术应用、电子通信、工业自
动化及仪表、工业企业电气化等专业。
本教材也可作为函授大学等专科层次的电子信息类各专业教学用书。
全书主要包括金属材料的主要性能、钢的热处理、常用金属材料、非金属材料、公差与配合制度、形
位公差、表面粗糙度、常用机构、常用机械传动装置、常用机械零件、金属切削加工的基本知识、机
加工、钳工等内容，共13章。
　　高等职业技术教育的目标是“培养拥护党的基本路线，适应生产、建设、管理、服务第一线需要
的，德、智、体、美全面发展的高等技术应用性专门人才。
”本书按照“以应用为目的，以够用为度”的原则，精选教学内容，深浅适度；理论联系实际，加强
实际应用及工程实例的介绍；图文并茂，简明易懂。
　　本书由福建信息职业技术学院方凤玲主编。
第1、2、3、4章由北京电子工业学校吕汀编写，第5、6、7章由广东怫山职业技术学院龙敏夫编写，
第8、9章由辽宁本溪电子工业学校贾志坚编写，第10、11、12、13由福建信息职业技术学院方凤玲编
写。
　　本书由湖北交通职业技术学院沈宜慧高级讲师担任审稿。
　　在全书的编写过程中，有关兄弟院校的领导和老师给予了大力支持，谨在此向你们表示感谢。
　　限于编者水平，书中若有不当之处，恳请使用本书的老师和同学批评指正。
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内容概要

本书主要包括高职高专非机类专业（如电子信息等）需要了解的机械基础知识。
全书共分为13章，内容有金属材料的主要性能、钢的热处理、常用金属材料、非金属材料、公差与配
合制度、形位公差、表面粗糙度、常用机构、常用机械传动装置、常用机械零件、金属切削加工的基
本知识、机加工、钳工等。
　　本书主要作为高职高专电子信息类各专业及有关专业（如机电技术专业、电子技术应用、电子通
信、工业自动化及仪表、工一企业电气化等专业）机械基础课程的教材，也可作为人院校有专业的教
材和工程技术人员的参考书。
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