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前言

　　NX是当今世界上最先进且高度集成的CAD/CAM/CAE高端软件之一，是Siemens PLM Software公司
的高端产品，它广泛应用于机械、汽车、航空航天、家电、电子以及化工各个行业的产品设计和制造
领域。
　　NX在工业设计中，具有自由形状建模、分析表面连续性、颜色、材料、结构、照明和工作室效果
等功能，并通过开发环境将设计与其他领域知识集成在一起。
其仿真工具包括：供设计人员使用的运动和结构分析向导、供仿真专家使用的前/后处理器以及用于多
物理场CAE的企业解决方案。
在工装和夹具设计方面，有用于注塑模具开发的知识驱动型注塑模设计向导、级进冲压模设计和模具
工程向导等。
在数控编程解决方案方面，有集成的刀具路径切削和机床运动仿真、后处理程序、车间工艺文档以及
制造资源管理等。
　　广州市今明科技有限公司是Siemens PLM Software公司的金牌代理商，代理产品包括NX、SolidEdge
、 Imageware、Teamcenter、I-deas和 Nastran等软件。
广东今明模具职业培训学校是广州市今明科技有限公司下属机构，是目前Siemens PLM Software公司华
南地区唯一一个授权培训中心，提供NX、Imageware、SolidEdge等软件的初、中、高级应用培训。
由于实际应用的需要，广州市今明科技有限公司和广东今明模具职业培训学校、江门职业技术学院、
广东岒南职业技术学院联合策划和组织了这套“模具数字化设计与制造丛书”的编写，以满足广大用
户的要求。
　　本书介绍的NX CAM为机床编程提供了一套经过验证的完整解决方案，利用NX CAM，可以改
善NC编程和加工过程，极大地减少浪费，大幅提高生产力，使最先进机床的产出最大化。
　　NX CAM提供了一个完整NC编程系统所需的一切组件，包括钻孔、车削、2～5轴铣削、线切割、
基于特征的加工一整套刀具路径处理器、后处理器建造和编辑工具和全面的三维机床仿真。
NX CAM不仅可以接受本系统生成的CAD数据，而且它提供多种数据转换格式，处理任何第三方CAD
系统所生成的数据。
　　本书以Siemens PLM Software公司最新版本的NX5中文版为例，介绍了NX CAM加工模块的三轴铣
削数控编程技术。
书中详细介绍了NX CAM的数控编程流程、刀具等加工对象的创建与管理、各种加工操作类型的功能
特点与应用、刀轨的可视化和后处理。
在重要章节，本书都安排了1～2个案例练习，尤其是最后一章，以一个实际模具零件和电极为例，介
绍了如何综合应用NX CAM按实际工艺编写NC程序，通过实例的学习，可帮助读者更好地理解和巩固
各种操作类型及其参数的灵活运用，使读者可以更加牢固地掌握NX数控编程技术的实际应用，能够迅
速承担数控编程员的工作。
　　本书不仅可以作为高职、技校的模具设计与制造、数控加工等专业的计算机辅助制造课程教材，
而且也可作为社会上各种模具短期培训班以及相关专业技术人员自学NX CAM数控编程的参考用书。
　　本书第1～8章由李维编写、第9章由蔡开猛编写、附录A～C由丁炜编写、王志刚参与了第1章的编
写。
全书由李维统稿，钟燕锋教授审阅了全部书稿。
限于编著者的水平，本书可能有疏漏之处，敬请广大读者批评指正。
　　本书所有实例的源文件放在电子工业出版社的华信教育资源网上，读者可以免费下载，供练习使
用。
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内容概要

本书以Siemens PLM Software公司最新版本的NX5中文版为例，介绍了NX CAM加工模块的三轴铣削数
控编程技术。
书中详细介绍了NX CAM的数控编程流程、刀具等加工对象的创建与管理、各种加工操作类型的功能
特点与应用、刀轨的可视化和后处理。
在重要章节，本书都安排了1～2个案例练习，尤其是最后一章，以一个实际模具零件和电极为例，介
绍了如何综合应用NX CAM按实际工艺编写NC程序，通过实例的学习，可帮助读者更好地理解和巩固
各种操作类型及其参数的灵活运用，使读者可以更加牢固地掌握NX CAM数控编程技术的实际应用，
能够迅速承担数控编程员的工作。
    本书不仅可以作为高职、技校的模具设计与制造、数控加工等专业的计算机辅助制造课程教材，而
且也可作为社会上各种模具短期培训班以及相关专业技术人员自学NX CAM数控编程的参考用书。
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章节摘录

　　第1章 NX5 数控编程基础　　本章主要介绍NX5 CAM的入门基础知识，让用户熟悉应用NX5进行
数控编程的加工流程，学会加工环境的初始化，掌握各种加工对象的创建和利用操作导航器管理各种
加工对象，通过这些内容学习，用户基本对NX5的数控编程具有初步了解。
为后续章节学习打下基础。
　　⋯⋯
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