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前言

　　可编程控制器（简称PLC）是集计算机技术、自动控制技术、通信技术为一体的新型自动控制装
置。
由于其性能的优越，已被广泛地应用于工业控制的各个领域。
现在，PLC已成为工业自动化的三大支柱（PLC、工业机器人、CAD/CAM）之一，应用PLC已经成为
一个世界潮流。
21世纪，PLC技术将在我国得到更全面的推广应用。
　　目前，PLC产品大致可分成美国、欧洲、日本三个流派。
在我国的PLC市场上日本的小型机产品销量较大。
CP1H是日本欧姆龙新推出的整体式小型机，是一款性价比高、功能完备的通用控制器。
其特点是结构紧凑，集成了开关量控制、模拟量控制、高速计数、4轴高速脉冲输出、串行通信等功
能于一身，CP1H指令丰富，采用任务编程方式，并支持功能块编程方法使编程更加清楚、简便。
CP1H取消了手持编程器配置，没有通常的外设接口，取而代之的是USB端口。
还有串行通信功能端口2个，可自由选择RS-232C、和RS-485。
　　本书系统阐述了CP1H PLC的硬件组成、工作原理和指令系统，介绍了任务编程方式、模拟量输
入/输出单元的使用、CX-P编程软件的使用，详细介绍了中断类指令和脉冲输出指令的应用。
书中详细讲解了PLC控制系统的设计方法，还列举了常用的编程实例。
　　本书内容新颖，语言通俗易懂、理论联系实际。
为了便于教学与自学，前4章配有一定数量的习题，并编写了内容丰富的实验指导。
　　目前欧姆龙公司主推的小、中和大型机分别为CP1H/CP1L、CJ1和CS1系列。
CP1（CP1H/CP1L）系列 PLC的内部存储器设置及指令系统与CJ1/CS1系列PLC几乎相同。
所不同的是CP1H/CP1L是整体结构；而CJ1和CS1是模块式结构；CP1H的XA型带内置模拟量输入/输出
；CP1L不带内置模拟量输入/输出。
本书在第2章介绍了CJ1/CS1的I/O通道分配。
所以本书介绍的编程和应用也适应于CP1L、CJ1和CS1系列PLC。
　　本书编写过程中，青岛思锐自动化工程有限公司提供了编程软件和实验设备；欧姆龙自动化（中
国）有限公司冯身媛女士提供了大量的资料和大力支持，在此致以衷心的感谢。
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内容概要

　　以欧姆龙（OMRON）新推出的小型机CP1H可编程序控制器为背景，系统阐述了CP1H PLC的硬
件组成、工作原理和指令系统，介绍了任务编程方式、模拟量输入/输出单元的使用、CX-P编程软件
的使用，详细介绍了中断类指令和脉冲输出指令的应用。
书中详细讲解了PLC控制系统的设计方法，还列举了常用的编程实例。
　　《欧姆龙CP1H PLC原理及应用》内容新颖，语言通俗易懂，理论联系实际。
为了便于教学与自学，前4章配有一定数量的习题，并编写了内容丰富的实验指导。
　　《欧姆龙CP1H PLC原理及应用》可作为大专院校自动化、电气技术、机电一体化及其他相关专
业的教材，也可以作为工程技术人员继续教育的参考书或PLC的培训教材。
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章节摘录

　　第1章　可编程控制器概述　　1.1　PLC的产生与发展　　可编程控制器（Programmable
Controller）是为工业控制应用而设计制造的。
早期的可编程控制器称为可编程逻辑控制器（Programmable Logic Controller，PLC）。
如今人们仍然沿用PLC作为可编程控制器的缩写。
　　它是一个以微处理器为核心的数字运算操作的电子系统装置，专为在工业现场应用而设计，它采
用可编程的存储器，用于在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时／计数和算术运算等操作指令
，并通过数字式或模拟式的输入、输出接口，控制各种类型的机械或生产过程。
　　1987年2月国际电工委员会（IEC）发布了可编程控制器标准草案第三稿，其中对PLC定义如下：
可编程控制器是一种数字运算操作电子系统，专为在工业环境下应用而设计。
它采用了可编程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等
操作的指令，并通过数字的、模拟的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。
可编程序控制器及其有关的外围设备，都应按易于与工业控制系统形成一个整体、易于扩充其功能的
原则设计。
　　20世纪60年代末，由于市场的需要，工业生产从大批量、少品种的生产方式转变为小批量、多品
种的生产方式。
但是，当时这种大规模生产线的控制大多是继电器控制系统，体积大，耗电多，容易损坏，而且改变
生产程序非常困难。
为了改变这种状况，满足生产产品多样性的要求，1968年美国通用汽车公司公开对外招标，要求用新
的电气控制装置取代继电器控制装置，以适应灵活、快速地改变生产程序的要求。
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编辑推荐

　　本书以欧姆龙（OMRON）新推出的小型机CP1H可编程序控制器为背景，系统阐述了CP1H PLC
的硬件组成、工作原理和指令系统，介绍了任务编程方式、模拟量输入/输出单元的使用、CX-P编程
软件的使用，详细介绍了中断类指令和脉冲输出指令的应用。
书中详细讲解了PLC控制系统的设计方法，还列举了常用的编程实例。
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