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前言

　　本书是全国高职高专院校机械类专业规划教材《公差配合与精度检测》（书号：ISBN 978-
7-121-08641-0）配套的实训教材，是以高职高专教育“理论够用，应用为主”的指导思想为原则进行
编写的。
重点强化课程的实践性，精练理论，注重应用，突出实用技能培养，为我国机械行业的技术进步和经
济发展，培养高层次的应用型和操作型人才。
　　本书在内容编写方面反映了新知识、新技术、新工艺和新方法，体现了时代性和先进性。
以企业的真实工作任务作为教学任务，使学习情境贴近岗位工作环境。
 通过对典型零件的测量，使学生掌握互换性的基本概念，学会如何选用公差与配合国家标准，掌握技
术测量基本知识，学会计量器具、精密仪器的使用方法。
这对从事机械设计、机械制造、计量测试和管理的人员具有重要意义。
　　本书共分七部分，包括绪论，长度的检测，形状和位置误差的检测，表面粗糙度的检测，圆锥、
角度的检测，螺纹的检测，齿轮的检测。
每章都包含不同的实训项目。
每个实训项目都附有相应的实训报告表格和思考题。
　　本书由辽宁机电职业技术学院赵姝娟、张秀芳任主编，韩玉成任副主编。
其中绪论、第1章、第2章由赵姝娟编写，第4章～第6章由张秀芳编写，第3章由韩玉成编写。
　　由于时间和水平有限，虽经反复斟酌、修改，仍可能存在疏漏和不妥之处，欢迎读者批评指正。
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内容概要

　　是以高职高专教育“理论够用，应用为主”的指导思想为原则进行编写的。
重点强化课程的实践性，精练理论，注重应用，突出实用技能培养，为我国机械行业的技术进步和经
济发展，培养高层次的应用型和操作型人才。
　　《公差配合与精度检测实训指导》共分七部分，包括绪论，长度的检测，形状和位置误差的检测
，表面粗糙度的检测，圆锥、角度的检测，螺纹的检测，齿轮的检测。
每章都包含不同的实训项目。
每个实训项目都附有相应的实训报告表格和思考题。
　　《公差配合与精度检测实训指导》可作为高职高专院校机械类专业、机电类专业、控制类及自动
化类专业的实践教学用书，同时可作为函授大学、成人高校、继续教育学院、中职学校等相关专业学
员的教材和企业工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　6.思考题　　（1）该测量方法属于何种测量方法（从读数及测量力来看）？
　　（2）该测量方法的主要误差因素是什么？
　　（3）用模拟法来体现基准时，对模拟面应提出什么要求？
　　（4）测量时测量形状误差（平面度）没基准而言，为何还要对工件与平板接触提出要求？
　　1.实训目的　　（1）了解直线度误差的常用测量方法。
　　（2）掌握水平仪的使用方法。
　　（3）掌握直线度误差的数据处理方法。
　　2.测量原理及计量器具使用说明　　测量直线度误差常用的计量器具有框式水平仪、合象水平仪
、电子水平仪和自准直仪等。
本实验使用框式水平仪对导轨的直线度误差进行测量。
　　框式水平仪是一种测量偏离水平面的微小角度变化量的常用量仪，它的主要工作部分是水准器。
水准器是一个封闭的玻璃管，内表面的纵剖面具有一定的曲率半径尺，管内装有乙醚或酒精，并留有
一定的气泡。
由于地心引力作用，玻璃管内的液面总是保持水平，即气泡总是在圆弧形玻璃管的最上方。
当水准器下平面处于水平时，气泡处于玻璃管外壁刻度的正中间；若水准器倾斜一个角度a，则气泡
就要偏离最高点，移过的格数与倾斜的角度口成正比，如图2.11所示。
由此，可根据气泡偏离中间位置的大小来确定水准器下平面偏离水平的角度。
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