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内容概要

　　本书从实际工作岗位出发，以各种电子产品的生产组装中所需的技能为目标，将技能培训融入到
岗位的技能演练中，将电子产品组装所需的基础知识、岗位要求和操作技能加以提炼，配合实际生产
环境详细地介绍了与电子产品组装相关的基础知识，电子产品装配文件的识读方法和技巧，电子元器
件的选用与筛查技能，电子元器件的安装、焊接以及单元电路的装配方法，整机布线和整机装配的技
能和技巧，并结合多种典型产品进行操作技能的演练。
　　本书在表现形式上，采用“图解”的方式，真实、生动地反映组装的全过程。
让读者了解每一个操作的细节和要点，真正做到与实际工作的无缝对接。
同时，通过对案例的讲解，为读者开阔眼界和思路，为从业做好技能的储备。
　　本书参照《高等职业教育电子信息类专业“双证课程”培养方案》内容的要求及国家电子行业的
职业技能资格认证标准而编写，可作为中、高等职业技术学校电子技术学科的教材和职业技能资格认
证培训教材，也可作为电子产品生产、调试、维修的岗位培训教材，还可供广大电子爱好者阅读。
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章节摘录

　　第3章　电子产品装配文件的识读技能　　电子产品装配过程中始终离不开各种装配文件，装配
文件是电子产品生产装配过程中的基本依据。
　　3.1　装配文件概述　　装配文件又称技术文件，是使用国家相应标准制定出的“工程语言”，是
组织产品组装生产和进行技术交流的依据。
　　装配文件可分为设计文件和工艺文件两大类，其中设计文件是产品在研制和生产过程中，逐步形
成的文字、图样及技术资料，它规定了产品的组成形式、结构尺寸、原理以及在制造、验收、使用和
维修时所必须的技术数据和说明，是制定工艺文件、组织生产和产品使用维修的依据，由设计部门制
定；工艺文件是根据设计文件，结合企业的生产大纲、生产设备、生产布局和产品组装技术人员技能
等实际情况制定出的指导操作和应用于生产、工艺管理等的技术文件，规定了实现设计文件要求的具
体工艺过程，以实现高质量、低成本、高效益的原则，是产品组装企业进行生产准备、原材料供应、
计划管理、生产调度、劳动力调配、工模具管理、产品经济核算以及质量控制的主要依据。
　　由此可见，对于产品装配的技术人员而言，工艺文件的识读技能更为重要，是实现能否上岗工作
的前提条件。
　　3.1.1　工艺文件的编制原则　　编制工艺文件应以保证产品质量，稳定生产为原则；应以用最经
济最合理的工艺手段进行加工为原则；应根据产品批量大小和复杂程度区别对待。
　　（I）编制工艺文件要根据产品批量大小和复杂程度区别对待。
生产一次性产品时，可根据具体情况编写临时工艺文件或对照借用同类产品的工艺文件；
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