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内容概要

　　《数控车床中、高级工技能考工实训》是国家职业教育技能培训系列教材之一，是根据教育部数
控技能型紧缺人才的培养培训方案的指导思想和数控车工国家职业技能鉴定标准编写的。
数控编程是当前的一项实用技术，程序的编制是由工艺参数和工艺路线来决定的，通过编程实例来介
绍数控车床中、高级技能考工实训，运用日本FANUC数控系统、德国SIEMENS数控系统来编制实例
程序。
《数控车床中、高级工技能考工实训》的内容是按中、高级数控车床操作工应会所要求的工作实例来
编写的，目的在于普及和提高数控加工技术，推广现代制造技术的应用。
通过《数控车床中、高级工技能考工实训》的学习可以掌握数控编程与操作技巧，提高读者的数控编
程和操作水平，获得数控中、高级工技能证书。
《数控车床中、高级工技能考工实训》特别适用高等职业技术学院数控、模具、机电类专业学生参加
国家职业技能鉴定等级考工培训使用，也可作为数控车床技术工人的培训教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床中、高级工技能考�>>

作者简介

　　蒋建强，男，江苏溧阳人，苏州经贸职业技术学院副教授、高级工程师，“双师型”教师，1983
年毕业于山东科技大学机械工程系，全国纺织学会机电专业委员会委员。
江苏省政府采购专家评委；主编的《数控加工技术与实训（第一版）》2005年被评为江苏省高等学校
精品教材；《数控加工技术与实训（第二版）》2007年获中国电子学会优秀教材一等奖，在《武汉理
工大学学报》、《微电机》、《制造业自动化》、《机械设计与制造》、《农机化研究》等中文核心
期刊发表论文7篇。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床中、高级工技能考�>>

书籍目录

第1章 数控车床职业技能标准1.1 国家职业技能鉴定标准1.2 数控车床的日常维护第2章 数控车床编程技
术2.1 数控车床概述2.2 数控车床编程指令2.3 编程指令2.4 辅助功能（M功能）2.5 FANUC 0系统数控车
床设置工件零点的方法2.6 FANUC 0系统数控车床编程实例2.7 FANUC 0系统数控车床编程常见的错误
习题2第3章 FANUC 0系统数控车床实训3.1 FANUC 0系统的数控车床概述3.2 数控车床的基本操作3.3 刀
具偏置3.4 加工操作保护与过程监控3.5 数控车床的实际操作步骤3.6 零件的完整加工习题3第4章 数控中
级车工考工综合训练（FANUC 0系统）4.1 数控车床程序编制的一般步骤和手工编程4.2 FANUC 0系统
的数控车床手工编程实例习题4第5章 SINUMERIK 802S系统数控车床编程实训5.1 SINUMERIK 802S系统
数控车床的编程基础5.2 子程序5.3 加工循环5.4 编程实例习题5第6章 SINUMERIK 802S系统数控车床的
操作实训6.1 SINUMERIK 802S系统数控功能和技术参数6.2 操作面板6.3 LCD屏幕划分6.4 常用的运行方
式6.5 “JOG”运行方式6.6 加工实例习题6第7章 数控中级车工考工综合训练（SINUMERIK 802S）7.1 
数控考工手动编程7.2 SIEMENS 802S系统的数控综合考工训练习题7第8章 数控车床高级工考工技能实
训8.1 FANUC 0系统数控车床高级工考工实训8.2 SINUMERIK 802S系统数控车床高级工考工实训习题8
附录A 典型数控系统的单行程螺纹加工编辑指令及数控车削系统G功能指令参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床中、高级工技能考�>>

章节摘录

　　第2章 数控车床编程技术　　数控加工是指在数控机床上进行自动加工零件的一种工艺方法。
数控机床加工零件时，将编制好的零件加工数控程序，输入到数控装置中，再由数控装置控制机床主
运动的变速、启停、进给运动的方向、速度和位移大小，以及其他诸如刀具选择交换、工件夹紧松开
和冷却润滑的启停等动作，使刀具与工件及其他辅助装置严格地按照数控程序规定的顺序、路程和参
数进行工作，从而加工出形状、尺寸与精度符合要求的零件。
　　2.1 数控车床概述　　2.1.1 数控车床功能特点　　1.数控车床的特点　　与普通车床相比，数控车
床具有以下特点：　　（1）采用了全封闭或半封闭防护装置。
数控车床采用封闭防护装置可防止切屑或切削液飞出，防止给操作者带来意外伤害。
　　（2）采用自动排屑装置。
数控车床大都采用斜床身结构布局，排屑方便，便于采用自动排屑机。
　　（3）主轴转速高，工件装夹安全可靠。
数控车床大都采用了液压卡盘，夹紧力调整方便可靠，同时也降低了操作工人的劳动强度。
　　（4）可自动换刀。
数控车床采用了自动回转刀架，在加工过程中可自动换刀，连续完成多道工序的加工。
　　（5）主、进给传动分离。
数控车床的主传动与进给传动采用了各自独立的伺服电机，使传动链变得简单、可靠，同时，各电机
既可单独运动，也可实现多轴联动。
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