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内容概要

　　《网络化制造技术与应用》在介绍网络化制造技术基础概念、内涵及实现网络化制造平台的若干
关键技术和基于ASP的网络化制造系统的基础上，通过实例详细介绍了网络化制造具体应用的实现过
程与方法，主要包括基于网络的汽车发动机工艺系统构建、基于网络的加工过程几何仿真应用
、MATLAB在基于网络的加工过程物理仿真中的应用、基于网络的加工过程优化以及射频技术在生产
过程网络监控中的应用。
　　《网络化制造技术与应用》结合生产实际情况，详细介绍了网络化制造技术及其应用，既可作为
高等院校和中等技术学校相关专业的教材，也可供工厂、院、所从事先进制造技术的工程技术人员学
习参考。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1.1　制造业信息化进程　　半个多世纪以来，特别是近30年来，信息革命已经
渗透至各个经济部门，迅速改变着传统产业和整个经济的面貌。
计算机和通信技术的迅猛发展极大地拓展了制造业的广度和深度，产生了一批新的制造哲理和制造技
术，使制造业正发生着质的飞跃。
纵观制造业信息化进程，可将其分为以下几个阶段。
　　1.功能自动化阶段　　20世纪70年代电子技术和计算机技术的发展为生产领域实现自动控制提供
了可能，更使得以计算机为辅助工具的制造自动化技术成为可能，由此出现了计算机辅助设计（CAD
）、计算机辅助制造（CAM）、计算机辅助工艺规划（CAPP）、物料管理计划（MRP）等自动化系
统。
但它们基本上属于单项功能的自动化，着重于个人的活动提供需求计算机辅助手段。
　　2.信息集成阶段　　20世纪80年代针对设计、加工和管理中存在的自动化孤岛问题，世界各国致
力于解决各个制造业分系统之间信息的共享和交换，形成了一系列以接口方式和数据库系统为主要方
式的信息集成系统，如CAD/CAPP/CAM集成系统、CAD或CAPP与MRP的接口开发，以及20世纪80年
代后期在我国大力研究的CIMS技术。
　　3.过程优化阶段　　20世纪90年代信息与通信技术在知识经济发展过程中处于中心地位。
企业意识到除了信息集成外，还需要对生产过程进行优化，协同多个相关的应用以实现更高层次的系
统功目标，如果用并行工程（CE）方法，在产品设计时考虑下游工作中的可制造性、可装配性等，重
组设计过程，提高产品开发能力；或采用企业经营过程重构（BPR）的思想，调整企业过程，通过简
化与集成达到过程的整体优化。
于是相应地出现了产品数据管理（PDM）、工作流管理等团队在整体业务流程中的技术支持。
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