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内容概要

　　《数控加工36“技”：技能问答》以问答的形式简明扼要地介绍了数控加工技术人员必须掌握的
专业知识与操作技能，并以典型实际加工为例，详细介绍了数控加工的操作步骤、操作禁忌及注意事
项，供数控加工技术人员参考借鉴，具有实用性、针对性和可操作性。
《数控加工36“技”：技能问答》主要内容包括数控铣床、数控车床、数控冲床等方面的基本知识，
以及在操作时的注意事项和操作禁忌。
　　《数控加工36“技”：技能问答》主要用做企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农
民工培训机构的教材，也可以作为技校、中职、各种短训班的教学用书。
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书籍目录

基础知识篇一、什么叫数控加工？
二、数控加工有何特点？
其应用范围有哪些？
三、什么叫数控机床？
数控机床是如何工作的？
四、数控机床是如何进行分类的？
五、数控机床的结构和组成是怎样的？
六、选择数控机床应考虑哪些因素？
七、数控机床常用的数控系统有哪些？
八、数控加工的工艺性是如何进行分析的？
九、数控加工方案及加工路线是如何确定的？
十、零件的定位安装及夹具选择有何原则？
十一、加工刀具是如何进行选择和配备的？
十二、数控加工时的切削用量是如何确定的？
十三、数控加工工艺文件是如何制订的？
十四、数控机床常用的检测装置有哪些？
十五、数控编程的一般步骤及方法是什么？
十六、数控机床的坐标系统是如何确定的？
十七、数控加工程序是由哪几部分组成的？
十八、数控程序中常用的编程指令有哪些？
十九、手工编程的基本步骤是什么？
二十、数控编程中的数值是如何计算的？
操作技能篇一、进给路线是如何确定的？
二、退刀与换刀是如何进行的？
三、数控车床对刀是如何操作的？
四、切削用量是如何选择的？
其选择有哪些注意事项？
五、数控车床刀具是如何安装的？
六、数控铣床操作方式是如何选择的？
有哪些注意事项？
七、数控铣床的手动操作是如何进行的？
有哪些注意事项和禁忌？
八、数控铣床程序的输入、编辑与检索是如何操作的？
九、数控铣床刀具补偿值的设定和对刀是如何进行的？
有哪些注意事项？
十、数控铣床的自动操作是如何进行的？
其操作有哪些注意事项？
十一、数控铣床的程序传输与校验是如何操作的？
十二、数控铣床的坐标系是如何设置的？
其操作有哪些注意事项？
十三、数控铣床的固定循环是如何进行的？
其操作有哪些注意事项？
十四、数控铣床轮廓类零件是如何编程的？
十五、数控加工中心的基本操作是如何进行的？
有哪些注意事项和禁忌？
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十六、加工中心孔类零件编程是如何进行的？
十七、加工中心凸轮槽的加工编程是如何进行的？
十八、数控电火花线切割机床的基本操作是如何进行的？
其操作有哪些注意事项和禁忌？
十九、数控电火花线切割机床手工编程是如何进行的？
二十、数控冲床的基本操作是如何进行的？
二十一、数控外圆磨床的编程操作是如何进行的？
其操作有哪些注意事项？
二十二、数控快走丝线切割机床是如何操作的？
其操作有哪些注意事项？
操作实例篇一、复杂型面加工二、壁套加工三、偏心轴加工四、锥孔螺母套加工五、盘类零件加工六
、组合零件加工七、大力神杯零件加工八、酒杯加工九、田径场模型加工实例十、某玻璃钢异形件典
型加工实例十一、加工中心端盖的加工实例十二、加工中心轴套类零件的加工实例十三、丝半径补偿
加工简单图形实例参考文献
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章节摘录

　　基础知识篇　　数控加工是指采用数字信息对零件加工过程进行定义，并控制机床进行自动运行
的一种自动化加工方法。
数控加工技术是20世纪40年代后期为适应加工复杂外形零件而发展起来的一种自动化技术。
1947年，美国帕森斯公司为了精确地制作直升机机翼、桨叶和飞机框架，提出了用数字信息来控制机
床自动加工外形复杂零件的设想。
他们利用电子计算机对机翼加工路径进行数据处理，并考虑到刀具直径对加工路径的影响，使得加工
精度达到±0.0015英寸（0.0381mm）。
1949年美国空军为了能在短时间内制造出经常变更设计的火箭零件，与帕森斯公司和麻省理工学院
（MIT）伺服机构研究所合作，于1952年研制成功了世界上第一台数控机床——三坐标立式铣床，可
控制铣刀进行连续空间曲面的加工，揭开了数控加工技术的序幕。
　　数控加工是一种高效率、高精度与高柔性特点的自动化加工方法，可有效解决复杂、精密、小批
多变零件的加工问题，充分适应现代化生产的需要。
数控加工必须由控制机床来实现。
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