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内容概要

　　《钳工36“技”：技能问答》以问答的形式，简明扼要地介绍了钳工必须掌握的专业知识与操作
技能，以及一些成熟的实践经验，将专业知识与操作技能有机地融为一体，力求解决生产中的实际问
题；并以典型实际钳工操作为例，详细介绍操作技能、技巧禁忌及注意事项，突出实用性、针对性和
可操作性。
《钳工36“技”：技能问答》主要内容包括常用量具、划线、锯削和錾削、锉削、矫正和弯形、钻削
、扩孔与锪孔、等。
　　《钳工36“技”：技能问答》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工
培训机构的教材，也可以作为技校、中职、各种短训班的教学用书。
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书籍目录

第一部分 基础知识一、什么叫做钳工？
钳工有哪些任务和种类？
二、钳工有哪些常用的量具？
三、钳工有哪些常用的器具？
四、常用非金属材料有哪些？
五、常用的金属材料有哪些？
六、金属材料有哪些简易的鉴别法？
七、公差与配合是如何正确选用的？
八、什么叫投影与视图？
九、图样是如何识读的？
第二部分 操作技能一、划线是如何操作的？
划线有哪些注意事项和禁忌？
二、錾削是如何操作的？
錾削有哪些注意事项和禁忌？
三、锉削是如何操作的？
锉削有哪些注意事项和禁忌？
四、锯削是如何操作的？
锯削有哪些操作禁忌？
五、刮削是如何操作的？
刮削有哪些注意事项和禁忌？
六、研磨是如何操作的？
研磨有哪些注意事项和禁忌？
七、钻孔是如何操作的？
钻孔有哪些注意事项和禁忌？
八、扩孔是如何操作的？
扩孔有哪些注意事项？
九、锪孔是如何操作的？
锪孔有哪些注意事项？
十、铰孔是如何操作的？
铰孔有哪些注意事项？
十一、攻螺纹与套螺纹是如何操作的？
其操作有哪些注意事项和禁忌？
十二、矫正是如何操作的？
矫正有哪些注意事项和禁忌？
十三、弯曲是如何操作的？
弯曲有哪些注意事项和禁忌？
十四、黏结是如何操作的？
黏结有哪些注意事项？
十五、铆接是如何操作的？
铆接有哪些注意事项和禁忌？
十六、装配是如何操作的？
装配有哪些注意事项和禁忌？
第三部分 操作实例一、大型泥浆泵的划线二、较长锥形轴件划线三、偏心工件划线四、模具连接孔划
线五、内孔单键槽通用划线工具六、齿轮齿形划线七、钻模板划线八、PM650齿轮减速箱体的划线九
、专用夹具体划线十、A150减速箱箱体划线十一、典型凸轮划线十二、典型零件划线十三、内排屑深
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孔加工十四、正五方公母合套的锉配十五、样板的配锉十六、－15°刃倾角铰刀加工钢十七、硬质合
金铰刀加工铸铁十八、原始直角尺的刮削十九、350mm0级精度方箱的刮削二十、常角度工件的刮削
二十一、V形平导轨的刮削二十二、研磨铰刀和样板车刀二十三、研磨球体二十四、叶片样板的研磨
二十五、阀门接合部位的研磨二十六、薄板工件和R样板的研磨二十七、利用立式钻床研磨短圆柱工
件和钢球二十八、正弦规研磨三十九、莫氏定位套的研磨三十、螺纹环规的研磨三十一、珩磨实例三
十二、焊接圆筒件矫圆三十三、钢件淬火后变形的矫正三十四、卫星地面接收天线中心筒的矫正三十
五、卧式车床尾座的装配参考文献
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章节摘录

　　第一部分 钳工基础知识　　一、什么叫做钳工？
钳工有哪些任务和种类？
　　钳工是使用手工工具和机动工具（如钻床、砂轮机等）对工件进行加工或对部件整机进行装配的
工种。
钳工的特点是技艺性强，加工质量的好坏主要取决于操作者技能水平的高低。
钳工的工作范围很广，具有灵活性高、适应性强的优势，不受设备、场地等条件的限制，尤其是那些
精度高、形状复杂零件的加工以及机械产品的装配、调试、安装和维修等都需要依靠钳工精湛的技艺
来完成。
因此，钳工不仅是机械制造行业中不可缺少的工种之一，而且是对产品的最终质量负有重要责任的环
节。
　　1．钳工的主要任务　　钳工的主要任务如下。
　　（1）加工零件　　一些采用机械加工方法不太适宜或不能解决的加工，都可由钳工来完成。
如零件加工过程中的划线、精密加工（如刮削、研磨、锉削样板和制作模具等）和修配等，通常也由
钳工来完成。
　　（2）工具的制造和修理　　工厂需要的各种工具、夹具、量具、模具以及各种专用设备，由钳
工来制造和修理。
　　（3）装配　　把零件按机械设备的装配技术要求进行组件、部件装配和总装配，并经过调整、
检验和试车等，使之成为合格的机械设备。
　　（4）设备维修　　当机械设备在使用过程中产生故障、出现损坏或长期使用后精度降低，影响
使用时，通常也由钳工来进行维护和修理。
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