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前言

　　《机械制造基础》是一本改革力度较大的教材，涵盖了过去课程体系中的金属工艺学、公差配合
与技术测量、金属切削原理与刀具、金属切削机床、机械制造工艺学和机床夹具设计等课程的内容，
于2005年出版后，至今经历了4年的教学实践，得到了很多兄弟院校的大力支持，提出了许多宝贵意见
和建设性的建议。
　　本次修订是在总结4年教学实践经验的基础上，汲取了使用该教材院校提出的建设性意见，根据
教育部制定的《高职高专技能型人才培养方案》的教学要求修订而成。
本次修订的指导思想是以高等职业教育技能型人才为培养目标，重点培养学生的技术运用能力和岗位
工作能力。
在原结构体系不变的基础上，在内容编排上进行了以下几方面的修改：修改第1版中的错误及不妥当
之处；尽量简化基本理论的叙述，重点介绍基本概念、基本知识；尽可能地联系生产实际，并尽量介
绍生产实践中实用的技术；尽量介绍最新的有关标准；尽量介绍较新的材料、工艺技术、工艺装备及
设备的应用；习题中增设了部分较灵活的题型。
　　本次修订由祁红志教授任主编，陈景春、李美芳、齐爱霞任副主编。
祁红志负责修订第9章、第10章、第11章、第12章、第13章、第14章；陈景春负责修订第1章、第2章、
第3章；李美芳负责修订第6章、第7章、第8章；齐爱霞负责修订第4章、第5章；全书由祁红志负责统
稿。
山东大学孙康宁教授对全书进行了审阅，并提出了许多宝贵的意见，在此表示衷心的感谢。
?　　本书在编写过程中得到了江苏工业学院、济宁职业技术学院的领导和同行们的大力支持和帮助，
在此表示衷心的感谢。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<Flash CS4精华教程>>

内容概要

　　《Flash CS4精华教程(全彩)》全面介绍了Flash CS4中文版的主要功能和面向实际的应用技巧，并
由易到难地讲解了一系列行之有效的实训项目。
前12章主要介绍Flash的应用领域、特点、基本术语及基本工具。
这部分首先让读者熟悉Flash CS4的操作界面和各种动画文件类型，然后依次介绍了使用各种基本工具
创建对象的方法，以便为学习后面的内容打下坚实的基础。
后5章围绕精彩实例进行讲解，步骤详细，重点突出。
这部分列举了多个典型实例，将“软件技能”和“实例创意”相结合，系统地讲解了Flash在动画特效
、片头、贺卡以及网站中的应用。
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书籍目录

绪论第一篇 工程材料及金属材料成形工艺　第1章 金属材料的性能　　1.1 金属的力学性能�1.1.1 强度和
刚度�1.1.2 塑性�1.1.3 硬度�1.1.4 冲击韧性�1.1.5 疲劳强度�1.1.6 材料的物理性能�1.1.7 材料的化学性能�1.1.8 材
料的工艺性能　　1.2 金属的晶体结构与结晶�1.2.1 纯金属的晶体结构�1.2.2 纯金属的结晶�1.2.3 合金的相
结构　　1.3 金属的塑性变形与再结晶�1.3.1 金属的塑性变形�1.3.2 加工硬化与再结晶�1.3.3 冷变形与热变
形的区别　　1.4 铁碳合金�1.4.1 铁碳合金的基本组织�1.4.2 Fe?Fe?3C相图分析�1.4.3 铁碳合金的组织及其对
性能的影响�1.4.4 Fe?Fe?3C相图的应用　　习题1　第2章 钢的热处理　　2.1 钢的热处理工艺�2.1.1 退火与
正火�2.1.2 淬火与回火�2.1.3 冷处理和时效处理�2.1.4 表面淬火�2.1.5 化学热处理�2.1.6 热处理新技术简介　
　2.2 热处理技术条件的标注　　习题2　第3章 常用金属与非金属材料　　3.1 碳钢�3.1.1 杂质元素对钢
性能的影响�3.1.2 碳钢的分类�3.1.3 碳钢的牌号、主要性能及用途　　3.2 合金钢�3.2.1 合金元素在钢中的
作用�3.2.2 合金钢的分类与牌号表示方法�3.2.3 合金结构钢�3.2.4 合金工具钢�3.2.5 特殊性能钢　　3.3 铸
铁�3.3.1 铸铁的石墨化及其影响因素�3.3.2 铸铁的分类及性能�3.3.3 灰口铸铁�3.3.4 其他铸铁　　3.4 有色金
属及其合金�3.4.1 铝及其合金�3.4.2 铜及其合金�3.4.3 滑动轴承合金�3.4.4 硬质合金�3.4.5 新型材料　　3.5 常
用非金属材料�3.5.1 高分子材料�3.5.2 陶瓷�3.5.3 复合材料　　习题3　第4章 金属材料成形工艺　　4.1 常
用金属铸造工艺�4.1.1 砂型铸造工艺�4.1.2 合金的铸造性能�4.1.3 铸钢件的铸型工艺特点�4.1.4 有色金属件的
铸型工艺特点�4.1.5 铸件的质量检验与缺陷分析　　4.2 特种铸造简介�4.2.1 金属型铸造�4.2.2 熔模铸
造�4.2.3 压力铸造与低压铸造�4.2.4 离心铸造�4.2.5 磁型铸造�4.2.6 陶瓷型铸造　　4.3 锻造�4.3.1 金属的锻造
性能�4.3.2 常用合金的锻造性能�4.3.3 自由锻造�4.3.4 模型锻造�4.3.5 锻压新工艺简介　　4.4 板料冲压�4.4.1 
板料冲压特点�4.4.2 冲压设备及冲压模具�4.4.3 板料冲压的基本工序　　4.5 其他压力加工方法简介�4.5.1 
零件的轧制�4.5.2 零件的挤压�4.5.3 零件的拉拔　　4.6 焊接�4.6.1 手工电弧焊�4.6.2 其他熔化焊�4.6.3 电阻焊
与钎焊�4.6.4 常用金属材料的焊接�习题4　第5章 机械零件材料的选择　　5.1 机械零件的失效�5.1.1 失效
概念�5.1.2 失效形式�5.1.3 失效原因　　5.2 零件材料的选择�5.2.1 零件选材的一般原则�5.2.2 选材的方法　
　5.3 典型零件的选材�5.3.1 轴类�5.3.2 齿轮类�5.3.3 箱体类　　习题5第二篇 互换性与测量技术第三篇 机
械加工工艺基础?第四篇 机械制造工艺设计附录A 实训指导书　实训1 金属材料的硬度试验　实训2 铁
碳合金平衡组织观察　实训3 碳钢的热处理操作　实训4 工件尺寸基本测量　实训5 用内径百分表测量
内径　实训6 平行度与垂直度误差的测量　实训7 机械加工工艺规程设计附录B 热处理工艺标准代号附
录C 公差与配合国家标准
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