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前言

　　《数控加工实训》教材第1版出版以来至今已有三年了，近年来，数控加工技术的发展突飞猛进
，无论在CA。
D／CAM软件的功能方面还是在数控加工设备的性能方面都有了很大的进步，数控机床在机械加工中
的普及率大幅度提高，并在现代制造业中得到广泛的应用。
根据目前数控行业的现状和发展趋势，编者对在数控加工中的一些新技术做了补充，根据教学反馈意
见新增了有关宏程序的编程内容，并且根据教学需要，增加了用Pro／E软件和：Mas-tercam软件进行
典型的曲线和曲面绘图的基本方法。
为了展示cAD／CAM一体化的全过程，编者增加了第9章“手机面盖模具的CAD／CAM实例”，增加
了第10章“数控加工新技术跟踪”，对模具的高速数控铣床加工、快速成型模具、激光加工技术在模
具制造中的应用等进行了介绍。
另外，编者还增加了“刀具及切削量选择”的基本参数计算方法。
　　再版后本书分为10章，第1章介绍了数控技术概述及各种数控机床的基本功能。
第2章主要介绍了数控机床的手工编程方法和基本规则，特别是增加了宏程序编程。
第3章以Mastercam软件为例，详细介绍了数控自动编程的方法。
第4章至第7章详细描述了数控车床、线切割机床、数控铣床和加工中心的编辑及使用方法。
第8章以手机模型为例，详细描述了使用Mastercam软件从创建手机三维实体图形到数控编程加工的全
过程。
第9章是手机面盖模具的CAD／CAM实例，详细讲述了使用Pro／E软件创建手机三维实体图形、产生
模具凸凹模型腔、使用Mastercam软件加工凸凹模型腔和电极的全过程。
第10章对近年来在数控行业广为使用的新技术、新设备进行了介绍，如高速数控铣床加工、快速成型
原理、激光加工技术在模具制造中的应用等。
　　使用Pro／E软件和Mastercam软件进行典型的曲线和曲面的绘图及加工方法的介绍是为了　对已经
学习过的Pro／E和：Mastercam软件进行一个归纳性的总结，读者可根据需要安排学时。
　　在本次修订中得到了张晓红、陈华健、郭加进等老师的大力协助，在此表示感谢。
因教材涉及的内容广泛，编者水平有限，难免有错误和不妥之处，请读者批评指正。
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内容概要

本书全面系统地介绍了数控机床的工作原理、数控编程方法及应用等内容。
主要包括计算机数控系统(CNC)原理，现代数控技术的新发展及性能介绍，如高速数控铣床加工、快
速成型原理、激光加工技术在模具制造中的应用等；数控车床、数控铣床、加工中心、数控线切割机
床的数控编程方法、实例及数控机床的操作系统；自动编程的原理及编程和实例；Pro／E软件
和Mastercam软件的基本建模方法。
本书由浅入深，内容全面，选择例题典型，习题丰富。
    本书是高等职业技术院校和中等职业技术学校数控技术和模具设计与制造专业教材，也可作为数控
技术应用、机电技术应用、机械制造以及与之相近专业的教材。
    本书还配有电子教学参考资料包(包括教学指南、电子教案及习题答案)，详见前言。
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章节摘录

　　数控机床是在微电子、计算机、自动控制、自动检测及精密机械制造等技术的基础上发展起来的
新型机床。
目前，数控机床正朝着高速、高精度、高可靠性的方向发展。
　　1.3.1　更高的加工速度和精度随着数控技术的不断发展，数控机床的主轴转速、进给速度和分辨
率都有很大的提高，从而极大地提高了数控加工的生产率和加工精度。
最为典型的是数控铣床和加工中心，高速铣床的主轴转速一般为15000r／min以上（普通的数控铣床或
加工中心的主轴转速一般为4000r／min以下），由于提高了主轴的转速，使加工速度大大提高，其效
率大致为普通数控铣床的3倍，而且大大的提高了加工的精度。
1.3.2更高的可靠牲数控机床的可靠性主要取决于数控系统的可靠性。
现代数控机床的数控系统采用模块化硬件结构形式。
根据不同用户对数控机床数控功能的不同需求，可选择不同功能的模块进行组合。
这些功能模块的设计和制造，是在标准化、通用化和优化的原则指导下进行的，因而大大地提高了数
控机床的可靠性。
　　目前，应用在机械制造行业（主要是模具行业）的数控机床大致上可分为如下六种。
　　1.4.1　数控车床　　数控车床是目前应用较为广泛的一种数控机床。
它主要由床身、刀架进给洗头、尾座、液压系统、润滑系统、排屑器等部分组成。
数控车床主要用于旋转体零件的车、钻、铰、镗孔及攻丝等加工。
一般能自动完成内外圆柱面、圆锥面、球面、圆柱螺纹、圆锥螺纹、槽及端面等工序的切削加工。
数控车床都具备两轴的联动功能。
各类数控车床的示意图如图1.4所示。
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