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前言

　　本书是根据教育部“高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养指导方案”的要求
，从技能型紧缺人才培养的大纲出发，以学生实际岗位所需的数控机床结构和维护知识进行重点强化
，也充分考虑了与前续课程的衔接问题。
另一方面按学生的认识规律和实用的角度重组数控机床的内容体系，并结合本教材在近几年的使用实
践及生产中的实际工作经验修订的。
?　　本书在修订过程中，从职业教育的实际需求出发，力求做到精选内容，图文并茂，反映学科新成
就，以必需、够用为度，以讲清概念、强化应用为重点，注重培养学生自主学习和实践动手能力。
?　　为了适应数控技术的快速发展，本次修订注意到扩大知识面，反映新技术新成就和数控机床更新
换代的需要，在数控机床典型部件结构里，增加了光栅、磁栅、直线电机等内容，增加了数控复合加
工中心及其发展的内容，增加了气压传动在数控机床中的实际应用内容，在数控机床选型方面，按照
工厂实际流程进行了改编，同时更新了直线导轨和部分习题内容。
同时也删去了一些比较烦琐的介绍和陈旧的内容，如普通车床主轴箱的结构、进给箱双向摩擦离合器
及制动器、六级操纵机构、溜板箱里开合螺母机构、溜板箱纵横向操纵机构和卧式加工中心简介等内
容，并把第3章关于数控机床换刀装置的内容精简后分散在第4章和第6章相关章节介绍。
增补了大量的实物图片，结构与实物相互对照，以期激发学生的学习兴趣，除低学习难度，缩短学生
从理论到实践的认知距离。
?
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内容概要

本书以广泛使用的典型数控机床为主线，较为全面地介绍了各种数控机床的工作原理及传动结构，精
选了部分普通金属切削机床的内容，简明地讲述了数控机床中常用的液压、气压元件及回路、数控机
床中典型机械结构，同时还介绍了数控机床的安装与验收、使用与维护以及精度检验等内容。
    本书简明扼要、图文并茂、机床结构分析典型全面，机床调试与维护紧贴生产实际，具有示范性，
结合全国首届数控技能大赛及数控工艺员鉴定的题型及内容精选习题及实训，便于读者理解和掌握，
是一本针对性和实用性较强的教材。
    本书可作为高职、高专院校数控技术应用专业、机械制造专业、机电一体化等专业的教材，也可作
为从事数控机床工作的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　4.开放式CNG系统国际电子与电气工程师协会提出的开放式CNC系统的定义是：一个开放式CNC
系统，应保证使开发的应用软件能在不同厂商提供的不同的软、硬件平台上运行，且能与其他应用软
件系统协调工作。
根据这一定义，开放式CNC系统至少有以下5个特征：　　（1）对使用者是开放的，可采用先进的图
形交互方式支持下的简易编程方法，使得数控机床的操作更加容易。
　　（2）对机床制造商是开放的，应允许机床制造商在开放式CNC系统软件的基础上开发专用的功
能模块及用户操作界面。
　　（3）对硬件的选择是开放的，即一个开放式CNC系统应能在不同的硬件平台上运行。
　　（4）对主轴及进给驱动系统是开放的，即能控制不同厂商提供的主轴及进给驱动系统。
　　（5）对数据传输及交换等是开放的。
　　开放式CNC系统是数控系统未来发展的方向。
　　5.数控机床　　数控机床是指应用数控技术对其加工过程进行自动控制的机床。
国际信息处理联盟第五技术委员会对数控机床做了如下定义：数控机床是一种装有程序控制系统的机
床，该系统能逻辑地处理具有特定代码或其他符号编码指令规定的程序。
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