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内容概要

本书为读者学习塑料成型CAE技术和Moldflow的快速入门提供了良好的平台。
全书分为13章，主要包括：注塑成型CAE技术的发展、注塑模CAE技术的国内水平、注塑模CAE的发
展趋势、聚合物的结构特点与常见塑料的性能、Moldflow软件的基本操作、Moldflow网格前处理以及
实例分析、浇注系统冷却水路的平衡设计、浇口位置的不同队熔接痕的影响、基于正交试验工艺参数
优化分析方法和应用Moldflow解决具体问题的实例等内容。
　　本书可作为高等工科院校材料成型及控制工程专业本、专科学生或机械类其他专业学生的教材，
也可作为模具设计及产品设计、相关工程技术人员的参考书或自学教程。
本书附带素材光盘，内有范例的项目方案和部分范例的视频教学录像，便于读者学习使用。
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