
第一图书网, tushu007.com
<<汽车钣金与涂装>>

图书基本信息

书名：<<汽车钣金与涂装>>

13位ISBN编号：9787121112195

10位ISBN编号：7121112191

出版时间：1970-1

出版时间：电子工业出版社

作者：许平，李火坚 著

页数：312

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<汽车钣金与涂装>>

前言

　　随着我国现代化建设的深入和全面建设小康社会的逐步实现，我国的汽车产业进入了快速发展阶
段，汽车保有量大幅度递增，汽车领域的先进技术不断涌现，使我国的汽车维修行业迎来了新的发展
机遇和挑战。
这对汽车专业技能人才的数量和素质都提出了更高、更新的要求。
　　为了更好地满足中等职业学校汽车类专业的教学要求、适应职业教育特色、促进汽车专业人才的
培养，我们一线教师和行业专家在广泛调研的基础上，编写了这套中等职业学校汽车类专业教材，共
计10本，分别为《汽车装饰与美容》、《汽车钣金与涂装》、《汽车文化》、《汽车电控发动机检测
与维修》、《汽车发动机构造与维修》、《汽车底盘构造与维修》、《机械识图》、《汽车维修基础
》、《汽车电子控制系统检测与维修》和《汽车电气设备检测与维修》。
　　本教材的编写力求体现以下原则。
　　一是以企业需求为依据，以就业为导向，以学生为主体，以培养技术应用型人才为根本任务，以
汽车维修人员必备的能力和基本素质为主线；　　二是反映汽车专业的发展，突出表现该领域的新知
识、新技术、新工艺和新方法，使学生更多地了解或掌握最新技术的发展及相关技能；　　三是教材
体系在学习内容、教学组织、学习评价等方面为学校提供较大的选择空间，以满足各地区不同的教学
需要。
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内容概要

　　《汽车钣金与涂装》分汽车车身修复、汽车涂装技术两个单元。
根据每个单元相互关联的知识需要，分别介绍了汽车钣金操作中所需的基本作图知识、相关材料知识
、钣金基本技能、汽车车身结构知识及汽车钣金件的修复等内容。
同时详细讲解了底漆、面漆的涂装操作技巧及汽车修补涂装中常见涂膜缺陷及防治方法。
　　《汽车钣金与涂装》内容注重实用性和可操作性，通俗易懂，特别适合职业学校、职业短培和劳
动力转移培训式教学。
在学习中可根据实际需要，选择其中一个或几个单元学习。
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章节摘录

　　二、样板的特点样板是钣金工放样展开工艺的结晶。
它完全是按照钣金工放样、展开的画线规则进行放样展开，然后按照展开图下料制作而成。
　　样板具有通用性。
一旦制成，就成为钣金画线下料的依据，画线、下料数量多少均是一样的。
　　样板具有准确性、标准性，它是构件展开的样板。
画线下料后，构件是否合格，一般均应以样板为检测对比标准。
　　样板还具有示范性。
在批量生产之前，往往需通过制作样板来试验构件的成形情况，以判定板厚处理及成型中的意外变化
因素。
　　三、样板的用途样板在钣金作业中，有很重要的地位，它的用途是毋庸置疑的。
　　（1）样板适用于大批量的钣金生产。
在大批量生产中，使用样板画线可节省单件画线时间，省力省工。
　　（2）使用样板可以方便地在板料上下合理排料。
不但节省了放样展开时辅助画线的材料，而且排除了单件画线排料的不合理性和无数条线交错的混乱
性，可节省大批原料。
　　（3）利用样板画线下料可以大幅度提高钣金构件的质量，保证构件的一致性、通用性和互换性
，易于实现构件的标准化，方便检测，减少质量问题的偶然性。
　　（4）利用样板试制构件，减少了批量生产中画线下料的盲目性，可及时根据构件的成　　形情
况，发现存在的问题，准确无误后，再进行大批量生产。
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