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内容概要

　　 由于电子信息、家用电器、精密连接器、精密仪器等行业对金属零件生产提出了高质量、高效率
等要求，使精密级进冲压技术的应用发展很快。
小型、精密金属冲压件采用多工位精密级进模冲压是实现高品质、高效率、低成本的先进制造技术。
本书是根据多工位精密级进模设计和制造技术的发展需求，收集了大量的有关文献，结合作者在教学
、科研、生产工作中的经验编写，编写的指导思想是突出设计制造实践，重在应用。
阅读本书，能够帮助读者较好地理解和掌握多工位级进模设计的方法，拓展读者冲压级进模设计知识
，提高读者冲压多工位级进模模具的设计与创新能力。
  本书典型结构图例新颖，标准的数据资料较新，实用性强，可供大专院校相关专业师生学习，也可
供从事冲压模具设计与制造专业的工程技术人员参考。
    读者对象：本书可供大专院校相关专业师生学习，也可供从事冲压模具设计与制造专业的工程技术
人员参考。
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