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内容概要

本书以三菱公司主流的fx2n系列plc为例，介绍了fx2n系列产品的工作原理、硬件结构、指令系统、特
殊模块、通信知识及手持编程器和gx developer编程软件的使用方法；同时结合工程实例介绍了plc编程
的一整套的方法，以便于读者学习。
　　本书可作为普通高等院校自动化、电气工程、测控技术与仪器、电子科学与技术、机电一体化技
术等专业的本科生教材，也可作为相关工程技术人员的学习参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：控制器的作用是控制整个微处理器的各个部件有条不紊的进行工作，它的基本功能就
是从内存中读取指令和执行指令。
CPU的具体作用如下：（1）采集由现场输入装置送来的状态或数据，通过输入接口存入输入映像寄
存器或数据寄存器中，用扫描方式接收输入设备的状态信号，并存入相应的数据区（输入映像寄存器
）。
（2）按用户程序存储器中存放的先后次序逐条读取指令，完成各种数据的运算、传递和存储等功能
，进行编译解释后，按指令规定的任务完成各种运算和操作。
（3）把各种运算结果向外界输出。
（4）监测和诊断电源及PLC内部电路工作状态和用户程序编程过程中出现的语法错误。
（5）根据数据处理的结果，刷新有关标志位的状态和输出状态寄存器表的内容，响应各种外部设备
（如编程器、打印机、上位计算机、图形监控系统、条码判读器等）的工作请求，以实现输出控制、
制表打印或数据通信等功能。
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编辑推荐

《三菱FX系列PLC编程及应用》：可编程控制器（PLC）是专门应用于工业环境的以计算机技术为核
心的自动控制装置。
经过多年发展PLC集数据处理、程序控制、参数调节和数据通信等功能于一体，可以满足工业控制的
绝大多数应用场合的需要。
三菱F×2N系列PLC是日本三菱公司小型PLC的代表产品之一。
《三菱FX系列PLC编程及应用》以FX2N系列PLC为代表，按照实际PLC控制系统设计的需要，在广泛
吸收先进设计思想的基础上，全面系统地介绍PLC基础知识和指令系统、通信应用及扩展技术，便于
读者全面、系统、深入地掌握PLC的应用技术。
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