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内容概要

　　本书基于数控铣削相关岗位工作过程，详细介绍了数控铣削基本知识、平面及轮廓加工工艺与编
程、槽与型腔加工工艺与编程、孔及孔群加工工艺与编程、曲面加工工艺与编程、综合件加工工艺与
编程、计算机自动编程与加工等方面的知识。
　　本书紧扣数控铣削加工职业岗位任职要求，注重强化数控铣削工艺设计能力、编程能力和实际加
工操作技能。
在教学单元内容的安排上遵循行动导向的教学实施原则，以基本工艺知识、基本编程知识、小组活动
、企业典型生产案例、思考与练习为基本脉络安排教材内?，使学生通过学习、模仿、交流、练习、动
手等过程的循环强化，逐渐将知识、技能、职业素养转化为职业能力。
　　本书可作为数控、机械、模具、机电一体化等专业的教材，也可作为职业技能鉴定的&ldquo;双
证&rdquo;教材，还可作为企业技术人员提升素质的自学参考用书。
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关的指令 　　2.3.3　基本编程指令 　2.4　典?案例 　　2.4.1　加工工艺分析 　　2.4.2　编制加工程序 
　习题2 学习情境3　槽和型腔加工工艺与编程 　3.1　槽和型腔加工工艺的制定 　　3.1.1　沟槽的加
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曲面加工工艺与编程 学习情境6　综合件加工工艺与编程 学习情境7　计算机自动编程与加工 参考文
献
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章节摘录
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编辑推荐

《数控铣削工艺设计编程与加工》：7个学习情景数控铣削加工基本知识；平面轮廓加工工艺与编程
；槽和型腔加工工艺与编程；孔及孔群加工工艺与编程；空间曲面加工工艺与编程；综合件加工工艺
与编程；计算机自动编程与加工以实际工作任务为载体，引出相关知识和技能，按照基本工艺知织－
基本编程知识－典型案例－思考练习顺序编写穿插介绍刀具、量具、夹具的使用方法和仿真加工及机
床操作技能配有电子教案，在华信教育资源网上免费下载
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