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内容概要

　　《数控车削编程与加工》是根据&ldquo;高职高专教育机械类专业人才培养规格&rdquo;的要求，
结合数控加工技术的发展和数控技术在实际生产中的具体应用进行编写的。
　　《数控车削编程与加工》针对数控车削加工的要求，较全面的介绍了数控车床、数控车削基础、
数控车削工艺、常用数控车削系统操作、数控车削编程等内容。
《数控车削编程与加工》在内容选择上，突出实用性、综合性、先进性，在编写表达方面，强调通俗
易懂，根据教学认知的过程由浅入深，并力求全面系统的表达。
在表现形式上，除了利用文字内容，还辅以大量的实物图片或者模型图片直观形象地阐述了相关理论
。
在内容组织上面，根据实际加工流程，按照项目教学的方式，组织了多个实例，具有较强的操作性。
　　《数控车削编程与加工》可作为高职高专院校、成人院校及本科院校举办的二级职业技术学院和
民办高校数控技术应用、机电一体化、机械制造及自动化等专业的教材，也可供相关工程技术人员作
为参考资料。
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作者简介

姚屏，女，广东技术师范学院机电学院副教授，广东省千百十校级培养对象。
具有数控领域多年的教学经验，现主要从事机电一体化的教学工作。
出版《电气与PLC控制技术》、《微机原理与接口技术》等教材4部。
主要从事制造过程智能化控制与检测研究。
曾参与主持国家自然科学基金、广东省科技计划、广东省教育厅人才培养基金等项目十余项，在《焊
接学报》、《华南理工大学学报》等刊物发表论文30余篇，其中El收录8篇。
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章节摘录

版权页：插图：数控车床车削零件时，刀具仅做平面运动，其成形运动形式比较简单，刀具轨迹不会
太复杂。
结构工艺性分析过程中对于像小深孔、薄壁件、窄深槽等允许刀具运动的空间狭小、结构刚性差的零
件，安排工序时要特殊考虑刀具路径、刀具类型、刀具角度、切削用量、装夹方式等因素，以降低刀
具损耗，提高加工精度、表面质量和劳动生产率。
2.轮廓几何要素分析在分析零件图形的轮廓几何要素时，主要工作是运用机械制图的基本知识分清零
件图中给定的几何元素的定形尺寸、定位尺寸，确定几何元素（直线、圆弧、曲线等）之间的相对位
置关系，防止“相交”误为“相切”关系，“相切”却被当成“相交”来对待。
作为工艺分析的重要环节，轮廓几何要素分析时，还应该计算出图样中未直接给出，而编程时又必须
知道的节点坐标。
一方面以校核图样标注的正确性，另一方面为后续的编程工作做好铺垫。
3.精度、技术要求分析对被加工零件的精度及技术要求进行分析，可以帮助我们选择合理的加工方法
、装夹方法、进给路线、切削用量、刀具类型和角度等工艺内容。
精度及技术要求的分析主要包括：（1）分析精度及各项技术要求是否齐全合理。
（2）分析本工序的数控车削加工精度能否达到图样要求。
若达不到，需要采取其他措施（如磨削）弥补的话，则应给后续工序留有余量。
（3）找出图样上有位置精度要求的表面，这些表面应尽可能在一次装夹下完成加工。
（4）对表面粗糙度要求较高的表面，应确定采用机床提供的恒线速度功能加工。
4.分析零件定位基准的可靠性数控加工应尽量采用统一的基准定位，否则会因工件的安装定位误差而
导致工件加工的位置误差和形状误差。
如果在数控机床上需要对工件调头加工，最好选用已加工的外圆或已加工的内孔作为定位基准。
如果没有则应设置辅助基准，必要时在毛坯上增加工艺凸台或制作工艺孔，加工结束后再处理所设置
的辅助基准。
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编辑推荐

《数控车削编程与加工(数控技术应用专业)》按车削基础→车削工艺→车削指令→操作和仿真实施教
掌，选取华中和FANUC系统，利用仿真软件操作。
编程部分包括：轴套类零件车削编程加工；螺纹类零件车削编程加工；槽类零件车削编程加工；内外
轮廓综合件车削编程加工。
30个项目实例，每章附有练习题，附录包括：数控机床一般操作步骤；常用道具切削参数，免费提供
电子教案和习题答案。
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