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内容概要

李小海的《模具设计与制造》以冲压模具和塑料模具设计与制造为主要内容，以突出工艺分析、典型
模具结构设计、典型模具零件制造、典型模具装配与调试为重点，系统讲述有关模具设计和制造方面
的知识。
本书所举的模具实例结构系统新颖，所讲述的技术内容全面，书中配有丰富的数据和图表，实用性强
，能开拓思路，概念清晰易懂，便于自学。

《模具设计与制造》适合作为相关专业本、专科生课程教材，也适合模具设计、制造工程技术人员及
工人参考使用。
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