
第一图书网, tushu007.com
<<数控加工工艺>>

图书基本信息

书名：<<数控加工工艺>>

13位ISBN编号：9787121135101

10位ISBN编号：7121135108

出版时间：2011-6

出版时间：电子工业出版社

作者：施晓芳

页数：270

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工工艺>>

内容概要

　　《数控加工工艺》全面、系统地介绍了数控加工工艺的基本知识，共分为6章，包括数控刀具与
数控工具系统、数控机床夹具、数控加工工艺规程、数控车削加工工艺、数控铣削加工工艺及加工中
心加工工艺等内容。
《数控加工工艺》加强和突出了实用性方面的内容，能够帮助读者全面、系统地学习和更好地理解数
控加工工艺。
由于数控加工工艺指导数控编程，数控程序又包含数控加工工艺，因此，数控加工工艺和数控程序密
不可分。
《数控加工工艺》编写的数控加工工艺规程实例配有数控加工工序，从而使本书变得更加系统、完善
，更具有先进性和实用性。
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