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内容概要

　　本书从实际工程应用和便于教学出发，主要介绍了电气控制中的典型电路、Fx2N系列PLC原理及
应用。
全书共分8章，主要内容包括：常用低压电器，电气控制系统的基本电路，可编程控制器基础，三
菱FX2N系列PLc，FX2N系列PLC基本指令及其应用，PLC的步进顺控指令及编程方法，功能指令及其
应用，PLC应用系统设计。
为了方便教学，每章后设置实训和适量的习题。

　　本书可作为高职高专和应用型本科院校的机械制造及自动化、机电一体化技术、电气自动化、应
用电子技术等相近专业的教材，也可做为广大工程技术人员的参考书。
本书由襄阳汽车职业技术学院吕爱华担任主编并统稿。
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术学院电子信息教研室主任。
从教20多年来，主要承担《汽车电工电子技术》、《单片机应用技术》、《电机及拖动》、《电气控
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章节摘录

版权页：插图：3.4.2顺序功能图语言（SFC）顺序功能图语言具有图形表达方式，能较简单和清楚地
描述并发系统和复杂系统的所有现象，并能对系统中的死锁、不安全等反常现象进行分析和建模，在
模型的基础上能直接编程，所以得到了广泛的应用。
顺序功能图语言的特点是：以功能为主线，条理清楚，便于对程序操作的理解和沟通；对大型的程序
可分工设计，采用较灵活的程序结构，可节省程序设计时间和调试时间；常用于系统规模校大，程序
关系较复杂的场合。
3.4.3功能块图语言（FBD）功能块图语言是采用功能模块来表示模块所具有的功能，不同的功能模块
有不同的功能。
它有若干个输入端和输出端，通过软连接的方式，分别连接到所需的其他端子，完成所需的控制运算
或控制功能。
功能模块可以分为不同的类型，在同一种类型中，也可能因功能参数的不同而使功能或应用范围有所
差别，例如，输入端的数量、输入信号的类型等的不同使它的使用范围不同。
由于采用软连接的方式进行功能模块之间及功能模块与外部端子的连接，因此控制方案的更改、信号
连接的替换等操作可以很方便实现。
功能块图语言的特点是：功能模块是用图形化的方法描述功能，它的直观性大大方便了设计人员的编
程和组态，有较好的易操作性；对控制规模较大、控制关系较复杂的系统，由于控制功能的关系可以
较清楚地表达出来，编程和组态时间可以缩短，调试时间也随之减少；由于每种功能模块需要占用一
定的程序内存，故这种设计语言在大中型可编程控制器中才被采用。
3.4.4指令表语言（IL）指令表语言是一种低级语言，与汇编语言很相似，它可以用来描述功能、功能
块和程序的行为，还可以在顺序功能流程图中描述动作和转变的行为。
指令表语言能用于调用，如有条件和无条件地调用功能块和功能，还能执行赋值以及在区段内执行有
条件或无条件的转移。
指令表语言不但简单易学，而且非常容易实现，不通过编译就可以下载到PLC。
其他语言如功能块图语言、结构化文本语言等都可以转换为指令表语言。
指令表语言具有下列特点：采用助记符来表示操作功能，容易记忆，便于掌握；在编程器的键盘上采
用助记符表示，便于操作；可在无计算机的场合进行编程设计，与梯形图有一一对应关系。
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编辑推荐

《电气控制与PLC应用技术(三菱系列)》为工业和信息产业职业教育教学指导委员会“十二五”规划
教材。
学习内容包括：常用低压电器；电气控制系统的基本电路，Fx2N系列PLC基本指令及其应用PLC的步
进顺控指令及编程方法功能指令及其应用；PLC应用系每章后有技能实调，可实现现场教学。
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