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内容概要

　　本书以欧姆龙CJ1系列PLC和西门子S7-200/300系列PLC为代表机型，从实际应用出发，在介绍常用
低压电器和电气控制线路基本环节的基础上，介绍PLC的基本原理、基本指令和功能指令的用法，梯
形图程序设计，欧姆龙和西门子编程支持软件，模拟量输入，输出，PLC通信网络等知识。

　　全书以PLC应用为主线，从继电器控制到PLC控制，从基本指令介绍到功能指令的应用，从开关
量输入／输出到模拟量应用，从程序设计到应用实例，从单机控制到联网控制，通过具体的应用案例
详细介绍PLC的基本原理、常用指令、程序设计、应用案例、通信网络等知识。
全书内容精心安排，章节编排由浅入深，文字叙述通俗易懂，重点突出，难点分散，易教易学，理论
联系实际，具有较强的实用性。

　　本书可作为高等院校机械设计制造及其自动化、机械电子工程、测控技术及仪器、电气自动化以
及相关专业的教学用书，还可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：污水处理工程是解决水污染问题的重要手段之一，在污水处理工程中对污水处理工艺
和设备进行自动检测、控制、管理是提高污水处理效率、降低能耗的关键。
污水处理工艺不同，对控制、监测的要求也会有所不同。
本节以间歇式活性污泥法（简称SBR法）污水处理为例说明PLC通信网络在污水处理系统中的应用。
10.3 1污水处理系统对测控的要求（1）系统控制室设备处于污水处理厂的中控楼，属于厂级控制。
（2）系统应具有“现场自动控制”“远程控制”和“手动控制”工作模式。
正常情况下处于“现场自动控制”模式；“远程控制”模式主要用于在异常情况下，由中控室直接干
预设备运行；在“手动控制”模式下，系统仅用于监视设备的工作状态。
（3）污水厂自控系统负责污水厂运行的监控和管理，实现进水泵房、沉沙池、SBR池、出水泵房、脱
水机和鼓风机房等子系统运行的自动控制以及主要工艺参数和设备工作状态的监视。
进水泵房控制子系统：被控设备有粗、细格栅机和潜水泵，被测参数有进水pH值和温度，进水池液位
，粗、细格栅机和潜水泵的电流等。
沉沙池控制子系统：被控设备有砂水分离器、冲砂机和提升机。
PLC可控制沉沙池各种设备的启动／停止，并采集设备的运行状态，传送给上位计算机。
SBR池控制子系统：PLC采集溶解氧、超声波液位检测、氧化.还原点位、电磁流量计等被测参数，控
制各种工艺设备如电动阀门、滗水器、水下搅拌器、回流污泥泵等工作，实现进水控制、循环控制，
完成污水处理。
鼓风机房控制子系统：根据SBR池中溶解氧值自动调节鼓风机的变频器来控制空气量，保证SBR池中的
空气量使生物处理过程能够顺利进行。
在保证生物池内空气需求量和满足曝气管最低压力值的前提下，尽可能节省能耗。
出水泵房控制子系统：被测参数有pH值、温度、溶解氧、流量计、出水池液位和潜水泵电流等，被控
设备是潜水泵。
根据出水池中的液位高低自动控制多台水泵的启动和停止。
同时系统累积各台水泵的运行时间，自动轮换水泵，保证各台水泵累积运行时间基本相等，使系统保
持在最佳状态。
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编辑推荐

《PLC及电气控制》是普通高等教育机械类“十二五”规划系列教材。
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