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前言

　　制造业是百业之母，随着中国改革开放以来制造业的长足进步，与制造业息息相关的数控技术也
高速发展，在越来越多的领域、行业得到广泛应用，尤其是高速度、高效率、高精度的数控技术更是
航空航天、汽车制造等多个行业争相发展的对象。
数控车床作为数控技术中历史最悠久、应用最广泛的类型，其普及和进步极大地推动了数控技术的向
前发展。
数控车床是以CNC系统为核心，综合了计算机、自动控制、机电一体化、PLC、液压、传感器等技术
发展起来的一种综合型通用制造设备。
数控车床自出现以来，以其可靠性高、加工产品质量稳定、生产效率高、劳动强度低、操作方便等优
点，在制造业中迅速普及。
数控车床加工的零件主要是简单轴类零件、复杂轴类零件、螺纹零件、复杂成形曲面零件、盘套类零
件及盖类零件等，数控车床作为主要的加工设备，近年来显现出向多功能发展的趋势。
数控车床作为先进的、应用最广泛的制造业加工设备之一，在国民生产中占有重要地位，它与数控铣
床、加工中心一起成为现代制造业的三大支柱。
　　主要内容　　本书主要介绍了数控机床基础、数控加工工艺基础、数控编程基础及实例，并在此
基础上进一步介绍了数控仿真及先进制造过程应用、数控维护与故障处理应用。
全书由浅入深、循序渐进，结合了大量的实例，一步步剖析数控车床的基本原理，数控系统组成和结
构、数控系统基本操作、数控加工工艺制订、数控编程方法、加工仿真、自动编程、机床维护与故障
处理等内容。
　　全书共11章，第1章简要介绍常用数控机床的发展历史、发展趋势、数控机床组成、工作流程及加
工特点；第2章讲解了数控车床加工工艺的编制及数控车床的基本操作，使读者对数控车床加工零件
的步骤有初步的了解，为进一步学习数控车床操作奠定必要的基础；第3章着重讲述了包括宏程序在
内的数控车床编程指令应用和FANUC、西门子、华中三种不同数控系统基本参数的设置方法，不仅学
习编程，更了解数控车床的参数运行情况；第4～7章结合具体的数控车床加工实例系列，介绍了数控
车床零件加工的具体流程、编程指令系统等方面的知识；第8章以实例的方式详细讲解了VERICUT、
斯沃和宇龙三种主流或领先的国内外数控仿真软件在加工具体零件时的使用流程和技巧；第9章以系
统、细致的方式结合具体的典型实例介绍数控车床加工仿真应用；第10章详细讲解了UG NX的数控车
削自动编程，通过实例讲解让读者学习最新的先进制造技术；第11章针对数控车床在长期使用过程中
的保养、维护和常见故障处理进行介绍，以便学习相关知识后能用于生产实际中。
　　同时，本书配有配套光盘，内容包括仿真系统介绍、实例文件、源程序和电子教案四部分，方便
教师教学及读者上机实践和知识巩固。
　　本书从实例出发，力求内容丰富、通俗易懂、有实用价值。
本书既可作为高等职业学院数控技术、机电一体化、机械制造、模具等有关专业和中等职业学校、中
等技工学校的学习用书；也可作为学习数控车床使用和车削编程技术的初学者，以及从事车削加工的
工程师学习数控车床编程的理想学习资料。
　　本书由冼进主编，余晓明、彭亮、张帅、刘挺等编著。
张帅、刘挺主要参与了第1章、第2章、第7章、第8章、第10章和第11章的编写，余下内容由余晓明、
彭亮、李传戈、黄承军等编写，并得到曾德惠老师和曾晓芳的帮助，他们提出了宝贵意见，同时得到
王章成、许庆华、罗扬、童通鑫和范杰等的支持和鼓励，在此表示衷心感谢。
　　同时参与本书编写的人员还有邹素琼、赵秋云、赵继军、彭艺、曲辉辉、周章、蒋波、徐留旺等
，在此一并表示感谢。
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内容概要

　　本书按由浅入深、实例导向、操作与原理并重、紧扣最新技术与产品的原则，介绍了数控车床的
操作、编程、维护等与生产密切相关的知识，同时介绍了数控加工新技术发展和最新的数控加工仿真
软件等内容。
既有基础知识的讲解和完整的实例流程介绍，又有高级设置和维护介绍，使读者能快速、全面地掌握
数控车床加工流程的全貌。
共11章，包括数控技术的基本概念、操作方法、精度检验，数控加工工艺文件的编制，数控程序的编
制，数控系统的参数设置，数控加工仿真系统的安装和使用方法，
UG NX的数控车削自动编程等内容。
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编辑推荐

　　《数控车床操作基础与应用实例（第2版）》作为数控车床使用和车削编程技术的初学者及从事
车削加工工程师的学习参考，也可作为高等职业学院数控技术、机电一体化、机械制造等有关专业的
教材。
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