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内容概要

　　本书从实用角度出发，系统地讲解维修电工的基本知识和常用电气设备的维修技巧，书中的部分
章节内容为首次亮相图书市场。
全书内容包括维修电工安全知识；常用工具和仪表；变压器和电焊机；电动机原理、常见故障及处理
方法；典型三相异步电动机控制电路、线绕转子异步电动机控制电路、直流电动机控制电路、单相电
动机控制电路；机械设备电气控制电路分析与维修；高中频炉、热合机及薄膜处理机等加热设备电路
分析检修；焊接设备分析与检修；可编程序控制器（PLC）及变频器的应用；另外本书还设有实战训
练场内容，主要讲解了电子设备及电气设备的实际组装维修过程和PLC改造机床技术。
附录部分为常用的标准电工设备图形和文字符号等内容。
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章节摘录

　　3.对车间电气设备的安全要求　　①每台机床应有单独的电气控制装置，以便随时切断本机电源
。
　　②各电气设施的罩壳和电动机的风叶罩壳等应保持完好。
电气设备金属外壳应有保护接地线。
　　③各电气设备的溶体应选择适当。
　　④机床工作灯或局部照明灯的电压不得高于36V。
　　⑤开关板上和电气柜内不准悬挂和储放杂物，电气控制柜的底部应有底板，以免金属进入产生事
故。
　　4.临时线安全规程　　①临时线应有严格的审批制度，一般应经过动力部门和安装部门审批。
临时线最长使用期限为7天，使用完毕应立即拆除。
　　②电源开关、插座等若装在户外，应有防雨的箱子保护，电器应安装牢固，防护罩壳应齐全、完
好。
　　③装置临时线的一般安全要求如下：　　a.装置临时线须用绝缘良好的橡皮线，要采取悬空架设
和沿墙敷设，禁止在树上或脚手架上挂线。
　　b.全部临时线装置必须有一个总开关控制，第一分路须装熔断器。
　　c.所有电气设备、金属外壳须有良好接地线。
　　d.临时线放在地面上的部分，应加以可靠保护，如果用胶皮线橡胶套电缆，则应在过路处设硬质
的套管保护，管口要安装护圈，以防割破电线。
　　本书不可能罗列所有电工安全作业的要点，要获得安全保障，必须认真学习和遵守有关规程。
　　为了保障人身、设备及社会财产的安全，国家有关部门（主要是原水利电力部）按照安全技术的
要求，颁发了一系列的规程、规范和制度。
这些规定为电气安装规程、电气装置检修规程、电气设备运行规程、安全操作规程及各种制度等。
除此以外，各单位所在地区的电力部门也都有明确的规定，因此必须严格遵守，严禁违章作业。
　　⋯⋯
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