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内容概要

　　《高等院校机电类工程教育系列规划教材：特种加工技术》秉承“工程教育”的教学理念，实例
丰富，内容全面，论述深入浅出。
其内容包括绪论、电火花加工、电火花线切割加工、高能束加工、电化学加工、其他特种加工方法（
涉及超声加工、磨料流加工、液体喷射加工和复合加工），以及特种加工新技术（涉及快速成形技术
、微细加工技术和微机电系统应用）。
同时，本书还配有电子课件和书中所有插图，可通过华信教育资源网进行申请。
　　《高等院校机电类工程教育系列规划教材：特种加工技术》可作为普通高等院校或独立学院机械
工程及自动化专业和相关专业的教材，也可供从事精密加工、特种加工、微细加工等研究的工程技术
人员和研究生参考。
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