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内容概要

　　本书以国内外广泛使用的S7-300/400系列PLC为对象，由浅入深地介绍了PLC的工作原理
、S7-300/400系列PLC的硬件系统和STEP
7编程软件，并结合实例详细地讲解了S7-300/400系列PLC的编程语言与指令系统、PLC的硬件系统设计
和软件系统设计，以及PLC的网络通信等内容。
本书采用图、表、文相结合的方法，通俗易懂、实用性强，通过三个综合实例介绍了S7-300/400系
列PLC的应用与开发方法，并通过多个仿真实验使学习和实践融会贯通。
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章节摘录

版权页:第1章PLC基础本章主要介绍可编程控制器的产生?分类?发展?基本组成?工作原理?特点?功能?应
用领域等内容?可编程控制器是一种在继电器控制系统的基础上，与自动化技术?计算机技术和通信技
术相结合而不断发展完善起来的新型工业控制装置，它具有使用方便?编程简单?可靠性高?易于维护等
优点，在工业控制领域应用十分广泛?通过本章的学习，读者应掌握可编程控制器的基本概念，为后续
的学习打下墓础?1.1 PLC的产生?分类和发展国际电工委员会对可编程控制器的定义如下:“可编程控制
器是一种数学运算的电子系统，专为工业环境下应用而设计?它采用可编程序的存储器，用来在内部存
储执行逻辑运算?顺序运算?定时?计数和算术运算等操作的指令，井通过数字式?模拟式的输入和输出，
控制各种类型的机械或生产过程?可编程控制器及其有关设备，都应按易于与工业控制系统连成一个整
体?易于扩充的原则设计?”
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编辑推荐

《S7-300/400系列:PLC入门及应用实例》由电子工业出版社出版。
《S7-300/400系列:PLC入门及应用实例》以德国西门子公司的S7-300/400系列PLC为主，全书共分9章，
第1章介绍PLC的基础知识，包括PLC的产生和发展、基本组成和工作原理、特点和功能。
第2章介绍S7-300/400系列PLC的硬件组成、结构、相应模块的使用及内部资源。
第3章以软件编程为主，介绍STEP 7编程软件及S7-PLCSIM仿真软件的使用。
第4章介绍S7-300/400系列PLC的编程语言和指令系统。
第5章介绍S7-300/400系列PLC的程序结构。
第6章介绍PLC控制系统的硬件设计、软件设计和程序设计的常用方法。
第7章介绍PLC的网络与通信技术。
第8章给出了3个典型的编程范例。
第9章提供了多个仿真实验。
本书由訾鸿、赵岩、周宝国编著。
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