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内容概要

　　《华中数控系统数控车床编程与维护（第2版）》分为8章，内容包括数控车床基础知识、数控车
削加工工艺、数控车床程序编制、CAXA数控车辅助设计、数控车床的操作、典型零件的车削编程与
加工、数控车床的故障诊断与简单故障处理。
本书在介绍数控车床的编程操作与维护的同时，添加了CAXA软件生成华中数控系统代码的内容，力
求为企业解决疑难问题，努力做到系统性强、实用性好、需求性大。
　　本书可作为数控技术应用专业、数控机床加工专业和机电一体化专业高等职业教育教材，也可作
为从事数控车床工作的工程技术人员的参考书、数控车床短期培训用书。
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示装置6.2.2 NC键盘6.2.3 机床控制面板MCP6.3 软件操作界面6.3.1 操作界面6.3.2 系统菜单结构6.4 数控
车床的一般操作步骤6.5 开机、关机及返回参考点6.5.1 开机步骤6.5.2 复位6.5.3 返回机床参考点6.5.4 紧
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编辑推荐

　　多媒体积频光盘，方便老师讲解与学生理解，配套电子课件，提供课后习题答案，供老师备课参
考，大量编程应用实例，便于学生理解和提高。
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