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内容概要

　　本书根据级进模具设计的通用流程，系统地介绍德国Siemens PLM Software公司最新版本NX
8.0的PDW（Progressive Die
Wizard）模块。
全书共22章，内容涵盖钣金零件的展开与分析、中间工步的建立、模具项目的初始化、毛坯的导入与
布局、废料设计、条料排样、冲压力计算、模架调用和管理、各种凸凹模的设计、标准件库的调用、
让位槽和腔体的设计、模具验证、物料清单、工程图档、转换管理、并行设计及快速报价。
本书的一大特色是突出PDW的实际应用，详细介绍每个工具的使用方法和参数选项，并辅之以案例学
习，可加深读者对该工具的认识和理解。
尤其在最后一章，以一个电子产品零件作为设计案例，通过完整设计流程的练习，进一步帮助读者熟
练应用PDW进行级进模具设计。
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章节摘录

版权页：   插图：    在图形窗口中选择需要指定间隙的面，注意此时只能选择假体的面。
 如果需要选择目标体上所有预定义间隙相同的面，那么可以勾选复选框显示检查符。
 系统提供了两种指定间隙的方法。
 打开预定义的间隙数据文件。
该数据文件通常放置在 勾选模板前的检查框，输入间隙值。
 单击（应用）（Apply）按钮，这样系统将为选定的面赋予指定的间隙值。
 检查／更改间隙值 指定部件类型。
 如果选择（刀具部件）（Tool Part），那么需要选择腔体操作中的工具体，例如标准零件、凸凹模等
。
 如果选择（目标部件）（Target Part），那么需要选择腔体操作中的目标体，一般为模板。
 激活（选择部件）（Select Part），在图形窗口中选择需要进行间隙检查的部件。
 如果只需要显示所选部件以及包含间隙特征的部件，可勾选（只显示所选部件和目标孔）（Show
Selected Part and Farget Holes Only）复选框显示检查符。
 这时系统将列出所选部件中包含的间隙特征 单击其中的间隙特征，可在图形窗口中将其高亮显示。
 双击间隙特征，可以更改该间隙值的大小。
 本练习将介绍如何为冲裁凸模指定间隙，接着创建对应的腔体，然后更改间隙值的大小。
 检查几何体的变化 在MW WAVE控制（WAVE Control）对话框中，从（带WAVE链接体的冻结部件
）（Frozen Parts with WAVE Linked Bodies）列表中，选择一个或者多个名字带“+”标记的部件。
 单击（模型比较）（Model Compare），弹出模型比较（Model Comparison）对话框，用户可以通过
这个对话框检查选定对象的变化情况。
可以在（比较公差）（compare Tolerance）中指定一个数值，以便在模型检查时，可以忽略小于该数
值的特征。
 如果修改了数值，那么可以单击（重新检查几何体更改）（Recheck Geometry Changes），进行再检查
。
 更新选定的组件 在MW WAVE控制（WAVE Control）对话框中，从（带WAVE链接体的冻结部件）
（Frozen Parts with WAVE Linked Bodies）列表中，选择一个或者多个名字带“+”标记的部件。
 单击（解冻和更新）（Unfreeze and Update），这样可以移除组件的冻结状态，以便允许其更新。
在更新完成后，由于这些组件不再是冻结状态，那么将从列表中移除。
 检查相关部件间链接 在MWWAVE控制（WAVE Control）对话框中，从（带WAVE链接体的冻结部件
）（Frozen Parts with WAVE Linked Bodies）列表中，选择一个组件。
 在（部件间的链接）（Interpart Links）列表中，可以看到当前选定部件中的链接特征及其父部件。
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编辑推荐

《NX 8.0级进模设计技术应用与实例》共二十二章节，内容包括NX 8.0级进模设计向导基础、零件预
处理、级进模的项目初始化、级进模的毛坯导入和布局、级进模的废料设计等。
《NX 8.0级进模设计技术应用与实例》给供相关人员参考阅读。
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