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前言

前　　言可编程控制器（PLC）是以CPU为核心，将计算机技术、自动控制技术、网络通信技术融合
为一体，专为在工业环境应用而设计的一种数字运算操作的电子系统。
它以程序的形式，执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数与算术操作等面向用户的指令，并通过数字
或模拟式输入/输出控制各种类型的机械或生产过程。
目前，PLC已广泛应用于机械制造、冶金、化工、电力、交通、采矿、建材、轻工、环保、食品等行
业，既可用于老设备的技术改造，也可用于新产品的开发。
因此，对于从事工业控制研发技术的人员来说，PLC系统的设计与应用已经成为一门必须掌握的专业
技术。
三菱公司的FX2N系列PLC具有功能强、性价比高的特点，深受国内用户的欢迎。
由于PLC是一门应用性很强的技术，在入门与应用上，仅凭借三菱公司提供的说明书是很不够的。
因此，本书在相关资料的基础上，以编程和工程应用为主旨，深入浅出地介绍了多种编程方法和PLC
在工业生产中的典型应用实例。
全书共分 8 章，其中第 1 章介绍电气控制技术的基本知识，包括常用的低压电器、基本电气控制线路
及典型的电气控制实例；第 2 章对PLC的一些通用基础知识进行概要介绍，包括发展概况、功能、分
类、特点、基本结构、工作原理、应用与发展等内容；第3章和第4章详细介绍FX2N系列PLC的基本性
能、系统组成、编程元件和基本逻辑指令及梯形图程序设计的一般方法；第 5 章对FX2N系列PLC的步
进顺序控制的基本概念、状态转移图与步进顺序控制梯形图、步进顺序控制指令及编程方法进行了系
统阐述；第6章系统介绍了三菱FX2N系列PLC的功能指令的特点及用法；第 7 章介绍三菱FX2N 系
列PLC的典型应用实例；第 8 章重点介绍三菱PLC的编程器与编程软件GX Developer的使用方法。
本书由高建设、陶征、张瑞编著，参加编写的人员还有费晓勇等。
本书第1章的1.1节和1.2节、第5章的5.3节～5.5节和第8章由张瑞编写，第2章、第4章和第7章由高建设
编写，第3章、第6章和附录由陶征编写，第1章的1.3节～1.5节、第5章的5.1节和5.2节由费晓勇编写。
全书由高建设统稿并定稿。
杨后川副教授主审了全部书稿，并提出了宝贵的修改意见和建议，在此表示诚挚的感谢！
在本书的编写过程中，作者参阅和引用了三菱公司的技术资料和有关院校、工厂、科研院所的一些教
材、文献，有些正式出版的文献已在本书的参考文献中列出，其中难免有疏漏，对未能列出的文献和
资料，编著者向其作者表示诚挚的感谢。
由于时间仓促，加之水平有限，书中的缺点和不足之处在所难免，敬请读者批评指正。
编著者

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<三菱PLC编程速学与快速应用>>

内容概要

《三菱PLC编程速学与快速应用》由高建设、陶征、张瑞编著，本书以
PLC编程初学者为主要阅读对象，以三菱FX2N系列PLC为主体，涵盖PLC从基本控制电路设计、功能
应用指令到步进控制及编程软件等方面的综合内容，辅以实例描述的形式进行阐述。
本书内容按硬件系统、软件系统和工程应用的结构体系进行组织，循序渐进、层次分明、叙述简练、
通俗易懂。

在编写形式上，从实际应用的角度出发，使读者能够针对各自不同的需求，按照对应的应用范例，快
速找到解决实际问题的方法，扩展思路，提高解决问题的效率。

《三菱PLC编程速学与快速应用》特别适合PLC编程初学者使用，使初学者快速、系统地掌握PLC编程
的基本知识，结合书中的大量工程实例，举一反三，能够使初学者快速入门，解决工程实际问题。

本书可供具有一定基础的从事PLC控制系统设计、开发的广大科技人员阅读，特别是一些综合性的实
例所蕴涵的编程思想与技巧可供其参考。
此外，也可以作为各类高等学校工业自动化、电气工程及自动化、计算机应用、机电一体化等相关专
业的教材或参考资料。
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 3.2 FX2N系列PLC系统组成
 3.2.1 基本单元
 3.2.2 I/O扩展单元和扩展模块
 3.2.3 特殊功能单元
 3.2.4 外部设备
 3.3 FX2N系列PLC的编程元件
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 4.4.2 实例二：异步电动机降压启动控制
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