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内容概要

《数控机床故障诊断与维修（第3版）》重点介绍了日本FANUC、德国西门子、国产南京SKY系统、
华中数控和广州GSK系统数控机床的结构特点和工作原理，通过对常见故障特点和发生原因的分析，
在理论知识与实践相结合的情况下使读者能用数控机床中常用的检测技术与方法去分析故障和排除故
障。
本书按数控系统来进行分类，内容主要包括国产南京SKY系统、国产广州GSK系统、国产华中数控系
统、日本FANUC系统、德国SINUMERIK系统的故障诊断与维修技术。
本书可作为高等职业技术院校机电一体化、数控技术、机械设计与制造、模具设计与制造、汽车制造
与装配技术、数控设备应用与维护专业的专业课教材，也可供工厂数控机床专业维修人员参考。
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蒋建强，江苏溧阳人，1963年1月生，苏州经贸职业技术学院教授，高级工程师，国家高级职业指导师
，1983年7月毕业于山东科技大学机械系，全国纺织学会机电专业委员会委员，主编的《数控加工技术
与实训（第一版）》获江苏省高等学校精品教材；《数控加工技术与实训（第二版）》获中国电子学
会优秀教材一等奖，在全国中文核心期刊发表论文10多篇，完成市厅级课题6项，主编高职高专教材10
多部，其中代表作为：《数控加工技术与实训》、 《数控编程技术实例》、 《实用数控编程技术》
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章节摘录

版权页：   插图：   故障原因： （1）主轴中心与导轨平行度超差。
 （2）尾座中心与主轴中心同轴度超差。
 故障排除方法： （1）调整主轴箱位置。
 （2）调整主轴箱或尾座位置。
 例2—10电动刀架转位，但不停转。
 故障原因： （1）发信号的盘接地线或电源线开路。
 （2）霍尔元件开路或短路。
 （3）磁钢的磁极装反。
 （4）霍尔元件位置不适当。
 故障排除方法： （1）检修发信号的盘和线路。
 （2）更换霍尔元件。
 （3）调整磁钢的磁极方向。
 （4）调整霍尔元件与磁钢的相对位置，霍尔元件位置超前磁钢约三分之一。
 例2—11 Z轴运行时出现错误，致使刀具损坏。
 故障原因： （1）电机不能正、反转。
 （2）滚珠丝杆不能正、反转。
 故障排除方法： （1）手动状态下，检查Z轴的正、反转是否正常。
 （2）检查滚珠丝杆的正、反转和丝杆与电机的连接销。
 例2—12刀架电机不启动，刀架不能动作。
 故障原因： （1）可能是电机的相位接反或电源电压偏低。
 （2）可能是机械故障所引起，检查相位和电压都正常，将电机罩卸下，旋转风扇，发现阻力过大，
进一步检查发现蜗杆轴承和离合器损坏。
 故障排除方法：更换轴承，修复离合器。
 例2—13机床低速切削时X轴走走停停，快速时隋况好，无报警。
 故障原因： （1）查机械连接部分，查位置环。
 （2）有一根信号线因长时间磨损裸露，通过油垢接地。
 故障排除方法：排除裸露。
 例2—14加工螺纹时乱丝，无报警。
 故障原因： （1）检查数控系统，查位置环，查机械连接。
 （2）电机轴与丝杠连接松动，间隙过大，半闭环无法检测。
 故障排除方法：调整机械连接。
 例2—15 系统不执行螺纹指令。
 故障原因： （1）ROM主板和主轴编码器损坏。
 （2）主轴编码器坏。
 故障排除方法：更换主轴编码器。
 例2—16机床在运行过程中反向时有抖动现象，且加工精度不高。
 故障原因： （1）可能是机床的反向间隙过大，或者是间隙速度过大，首先检查间隙速度是否过大，
然后再检查丝杆轴承有无松动。
 （2）可能是控制机床的刚性参数偏低，加速时间过长。
 故障排除方法： （1）拧紧丝杆轴承。
 （2）调整比例增益的参数KP，使之达到正常的效果。
 例2—17 一台SKY数控铣床，在刚投入使用的时候，旋转工作台经常出现不旋转的问题。
 故障原因：对机床工作原理和加工过程进行分析，发现这个问题与分度装置有关，只有分度装置在起
始位置时，工作台才能旋转。
 故障排除方法：检修分度装置，使它正常旋转。
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 例2—18 一台SKY数控铣床发生打刀事故，按急停按钮后，换上新刀，但工作台不旋转。
 故障原因：通过分析，发现其换刀过程不正确，计算机认为换刀过程没有结束，不能进行其他操作。
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