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内容概要

本书根据高等职业院校、技师学院“模具设计与制造专业”的教学计划和教学大纲，以“国家职业标
准”为依据，按照“以工作过程为导向”的课程改革要求，以典型任务为载体，从职业分析入手，切
实贯彻“管用”、“够用”、“适用”的教学指导思想，把理论教学与技能训练很好地结合起来，并
按技能层次分模块逐步加深模具失效分析与故障处理相关内容的学习和技能操作训练。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.分析影响质量问题的各因素 1）模具材料、制造工艺和服役历史的调查及质量检
验 对模具制造工艺历史的调查，主要通过翻阅有关技术资料、检测报告，取样检查同批原材料，询问
造者等方式进行，要核实制造中的各个环节是否符合有关标准规定和设计、工艺的技术要求。
调查的内容一般为材质状况、锻造质量、切削加工和磨削加工质量、电火花成形加工和线切割加工质
量、热处理和表面处理质量、装配质量等。
 为了进一步了解模具的内在质量，一般可进行无损探伤、化学成分分析、力学性能测定及组织鉴定等
。
 对模具服役历史的调查，主要是查阅模具运行记录、调整及维修记录，了解锻压设备及被加工坯料的
状况，询问操作者有关模具的使用条件和使用状况，是否按规程操作及有无异常现象等。
 2）模具工作条件和断裂状况分析 模具的工作条件主要包括受力状况和温度、介质等工作环境状况。
受力状况主要包括载荷性质，如静载荷、冲击载荷、循环载荷等；载荷类型，如拉深、压缩、扭转、
弯曲等；应力情况，如应力的分布、最大应力的大小及部位，应力集中状况、断裂部位的应力状态和
应力大小等。
 工作环境状况主要包括工作温度的高低、工作温度的变化幅度及其所引起的热应力大小、介质种类、
含量及腐蚀性等。
 模具的断裂状况主要包括断裂处的塑性变形程度，断口的取向、位置、表面状况，以及断口和模具结
构的关系等。
通过断口状况分析，可初步确定断裂的性质和类型。
 当模具断裂为多个碎块时，应找出最早断裂的主断口。
其方法是，将各碎块按照模具原来的形状拼合在一起，并察看其密合程度，密合最差、裂隙最大的断
口为最早断裂的主断口。
通过肉眼观察或用量具测量断口处的塑性变形量，就可初步确定是韧性断裂还是脆性断裂。
再根据主断口的取向，可以分析模具断裂的载荷类型和实际应力状态。
例如，脆性断口总是与最大正应力作用的方向垂直，齐平的韧性断口总是与最大切应力作用的方向平
行等。
而当断裂起源于模具外形结构的缺口或应力集中处时，则说明缺口效应和应力集中对断裂的影响作用
很大。
 另外，根据断口氧化色的不同，可大致分析出模具工作温度的高低；根据断口有无腐蚀产物，可确定
模具的工作介质有无腐蚀性。
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