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内容概要

　　本书根据教育部最新的职业教育教学改革要求，按照机电行业的职业岗位技能需求，结合多年的
校企合作与教学经验以及职业技能鉴定内容要求进行编写，突出对机械加工基本技能的训练。
本书内容按模块编写，各个模块既相互独立，又相互关联，内容由浅入深，图文并茂，通俗易懂。
全书共分为6个模块，主要内容包括车工、钳工、轮换工种（铣削、刨削、磨削、齿轮加工）等。
重点突出车削、铣削、钳工加工技能的训练与提高。
在每个模块中设有多个技能训练项目任务，每个项目任务均给出具体加工图及评分标准，重点培养学
生的动手操作技能，同时训练与强化需要掌握的理论知识。
本书配有免费的电子教学课件，详见前言。
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"模块1 车工基本技能训练
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1.1.1 实训目标
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1.1.3 车床的基本结构
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技能训练2 车台阶外圆
技能训练3 车刀刃磨
知识梳理与总结
模块2 车内孔、圆锥与轴类零件
教学导航
2.1 车内孔
2.1.1 实训目标
2.1.2 车内孔刀具
2.1.3 车内孔方法
2.1.4 内孔的检测
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技能训练12 锉四方件
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技能训练15 铣平面
技能训练16 铣矩形工件
技能训练17 铣直角槽工件
技能训练18 铣封闭式键槽零件
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章节摘录

版权页：   插图：   4.划线的步骤与方法 1）划线前的准备 （1）工、量具的准备：根据图纸要求合理选
择要加工零件的工、量具。
 （2）工件的清理：清除铸、锻件上的浇冒口、飞边、毛刺、氧化皮等。
 （3）工件的涂色：为使划出的线条更清晰，划线前，要在未加工工件表面的划线部位涂上一层均匀
的涂料。
常用的涂料有粉笔、石灰水、蓝油或硫酸铜溶液等。
粉笔用于数量少、工件小的毛坯，石灰水用于铸、锻件毛坯，蓝油或硫酸铜溶液用于已加工工件。
 2）划线基准的选择 划线时，预先选定工件上某个点、线、面作为划线的依据以确定工件各部分的尺
寸、几何形状和相互位置，选定的点、线、面即为划线基准。
合理选择划线基准，能使划线方便、准确、迅速。
3种常见划线基准如图4.2—3所示。
 5.划线基准的选择原则 （1）尽量使划线基准与工件图纸的设计基准重合。
 （2）当工件上没有已加工表面时，以较大、较长的不加工表面作为划线基准；当工件上有已加工表
面时，以已加工表面作为划线基准，如图4.2—3（a）所示。
 （3）以对称面或对称线作为划线基准，如图4.2—3（b）所示。
 （4）当需要两个以上的划线基准时，以互相垂直的表面与线作为划线基准，如图4.2.3（c）所示。
 4.2.3 复杂零件的划线 许多箱体零件、大型零件、畸形零件和由各种特形曲面组成的零件，具有体积
大、结构形状复杂、加工精度要求高等特点。
在划线过程中，复杂零件在装夹、支承、找正和借料等方面都有较大的难度。
下面将介绍复杂零件划线时的注意要点和方法。
 1.箱体零件的划线要点 箱体零件外形较复杂，多凸台，多轴孔，且对尺寸精度和形状位置精度有较高
的要求。
划线时应注意如下几点。
 （1）划线前必须进行加工工艺分析。
划线前，要对零件加工工艺过程认真地进行分析，确定其划线顺序，制定好划线方案。
 （2）确定第一划线位置。
第一划线位置应选择待加工、部位比较重要或划线比较集中的表面，这样有利于划线找正和及时发现
毛坯的缺陷，减少零件的翻转次数。
 （3）划十字找正线。
一般箱体零件要在几个表面划出十字找正线，常以基准孔的轴线作为十字找正线。
 （4）划垂直线。
对箱体零件划线、面上的垂直线可利用角铁、直角尺或样板一次划出。
 2.大型零件划线的方法 大型零件具有体积大、重量重的特点，划线时要吊装，支承和找正很困难。
大型零件划线需要大型平台，在缺少大型平台的情况下，可采用拼凑大平面或拉线与吊线接合的方法
来满足划线要求。
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