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内容概要

　　《冷冲压件成形工艺拟定与模具设计》依据国家示范院校建设课程教学改革精神，在第1版得到
广泛使用的基础上，按照模具企业的工艺要求，以典型模具零件为载体，借鉴德国等西欧国家职业教
育的先进理念，总结近几年来本课程教学改革成果与经验后进行编写。
《冷冲压件成形工艺拟定与模具设计》主要介绍冷冲压模具设计的基本理论和方法，客观分析冲压成
形理论、冷冲压工艺、冷冲压模具、冲压材料、冲压设备及冲压件质量，以及模具设计所需的力学知
识等。
所选案例均来自于企业，操作性强，具有典型性和指导性。
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拉深模具的典型结构6.6.1 首次拉深模6.6.2
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