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内容概要

　　本书以西门子S7-200系列PLC为例，从识图的角度出发，以基本PLC应用的梯形图为实例，详细地
介绍了识读PLC梯形图的方法和技巧，以帮助广大电气技术人员、电工人员提高识读PLC梯形图的能
力。
掌握识读PLC梯形图的方法和技巧是本书的重点。
本书内容包括：三相异步电动机的PLC控制，PLC在一般机械设备控制中的应用，物料传送车、传送
带的PLC控制，PLC在建筑设备控制中的应用，机械手、大小铁球分选系统和交通信号灯的PLC控制，
灯光、密码锁、抢答器、饮料机和洗衣机的PLC控制，中断指令、高速计数器指令、高速脉冲输出指
令和PID指令的应用。
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书籍目录

第1章 三相异步电动机的PLC控制
第1节 导读
【例1-1-1】应用1个定时器编写的瞬时接通、延时断开控制程序
【例1-1-2】应用两个定时器编写的延时接通、延时断开控制程序
【例1-1-3】应用基本指令编写的单一故障报警控制程序
【例1-1-4】应用基本指令编写的集中与分散控制程序
第2节 三相笼形异步电动机单向运行的PLC控制
【例1-2-1】停止优先控制
【例1-2-2】启动优先控制
【例1-2-3】克服启动按钮出现不能弹起、接触器未吸合故障的电动机控制程序
【例1-2-4】用置位、复位指令编程的控制程序
【例1-2-5】用跳变指令编程的电动机启停控制
【例1-2-6】点动/连动的电动机启停控制
【例1-2-7】利用辅助中间继电器的点动/连动的电动机启停控制
【例1-2-8】用置位、复位指令编程的具有过载报警的电动机单向运行的PLC控制
【例1-2-9】电动机单向间歇运行的PLC控制
【例1-2-10】用上升沿（正跳变）触发指令编程的单按钮控制电动机启停
【例1-2-11】用计数器指令编程的单按钮控制
【例1-2-12】用RS触发器和上升沿触发指令组成的单按钮电动机启停控制
【例1-2-13】停电后再通电禁止输出程序
第3节 三相笼形异步电动机可逆运行的PLC控制
【例1-3-1】用一般指令编程的电动机正、反转控制
【例1-3-2】用上升沿触发指令编程的电动机正、反转控制
【例1-3-3】采用RS触发器指令实现的三相异步电动机正、反转控制
【例1-3-4】电动机正、反转的PLC控制
【例1-3-5】电动机正、反转间歇运行的PLC控制
【例1-3-6】行程开关控制的自动循环控制
第4节 三相笼形异步电动机减压启动的PLC控制
【例1-4-1】电动机Y-△降压启动控制
【例1-4-2】电动机Y-△减压启动控制（Y-△切换失电控制）
【例1-4-3】电动机的Y-△控制
【例1-4-4】减小星形连接接触器启动电流冲击的电动机Y-△控制
【例1-4-5】具有开机复位、报警等功能的电动机Y-△控制
【例1-4-6】三相感应电动机的串电阻减压启动控制
【例1-4-7】三相感应电动机的串自耦变压器减压启动控制
第5节 三相笼形异步电动机制动的PLC控制
【例1-5-1】电动机可逆运行反接制动控制
【例1-5-2】电动机单管能耗制动控制
第6节 三相绕线转子异步电动机的PLC控制
【例1-6-1】三相绕线转子异步电动机串电阻启动控制
【例1-6-2】三相绕线型感应电动机串频敏变阻器启动控制
第7节 多电动机的PLC控制
【例1-7-1】两台电动机交替运行的PLC控制
【例1-7-2】具有手动/自动控制功能的3台电动机M1～M3的启停控制
【例1-7-3】3台电动机顺序延时启动、逆序延时停止控制

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<西门子S7-200系列PLC应用100�>>

【例1-7-4】用顺序控制指令编程的3台电动机M1～M3的PLC控制
【例1-7-5】用移位寄存器指令编程的4台电动机顺序启动、逆序停止的PLC控制
第2章 PLC在一般机械设备控制中的应用
第1节 钻床电气控制电路的PLC改造
【例2-1-1】深孔钻组合机床的PLC控制
【例2-1-2】双头钻床的PLC控制
第2节 风机的PLC控制
【例2-2-1】通风机监控运行的PLC控制
【例2-2-2】锅炉引风机和鼓风机的PLC控制
第3节 电动葫芦和简易起重机的PLC控制
【例2-3-1】电动葫芦升降测试系统的PLC控制
【例2-3-2】简易桥式起重机的PLC控制
第4节 剪板机和U形板折板机的PLC控制
【例2-4-1】用置位、复位指令编程的剪板机的PLC控制
【例2-4-2】用顺序控制指令编程的剪板机的PLC控制
【例2-4-3】U形板折板机的PLC控制
第5节 弯管机、造粒机和毛皮剪花机的PLC控制
【例2-5-1】弯管机的PLC控制
【例2-5-2】造粒机摇振的PLC控制
【例2-5-3】毛皮剪花机的PLC控制
第6节 化工生产过程的PLC控制
【例2-6-1】某轮胎内胎硫化机的PLC控制
【例2-6-2】阀门组多周期原料配比控制系统的PLC控制
第7节 多种液体混合装置的PLC控制
【例2-7-1】用置位、复位指令编程的多种液体混合装置的PLC控制
【例2-7-2】用启保停电路模式编程的多种液体混合装置的PLC控制
【例2-7-3】用顺序控制指令编程的液体混合装置的PLC控制
第3章 物料传送车、传送带的PLC控制
第1节 物料传送车的PLC控制
【例3-1-1】单处卸料运料小车自动往返的PLC控制
【例3-1-2】用置位、复位指令编程的单处卸料运料小车自动往返的PLC控制
【例3-1-3】用顺序控制指令编程的多种工作方式的单处卸料运料小车运行的PLC控制
【例3-1-4】两处卸料运料小车的PLC控制
【例3-1-5】用功能指令编程的台车之呼车的PLC控制
第2节 物料传送带的PLC控制
【例3-2-1】3级传送带顺序启动、逆序停止的PLC控制
【例3-2-2】带式运输机循环延时顺序启动、延时逆序停止的PLC控制
【例3-2-3】4条皮带机的PLC控制
第4章 PLC在建筑设备控制中的应用
第1节 仓库大门和自动门的PLC控制
【例4-1-1】仓库大门的PLC控制
【例4-1-2】使用启保停电路编程的自动门PLC控制
第2节 供水系统的PLC控制
【例4-2-1】水塔供水系统的PLC控制
【例4-2-2】根据压力上、下限变化由4台水泵进行恒压供水的PLC控制
第3节 喷泉的PLC控制
【例4-3-1】普通喷泉的PLC控制
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【例4-3-2】花样喷泉的PLC控制
【例4-3-3】波浪式喷泉的PLC控制
第5章 机械手、 大小铁球分选系统和交通信号灯的PLC控制
第1节 机械手和大小铁球分选系统的PLC控制
【例5-1-1】用子程序和移位寄存器指令编程的机械手的PLC控制
【例5-1-2】大小铁球分选系统的PLC控制
第2节 交通信号灯的PLC控制
【例5-2-1】用相对时间编程的十字路口交通信号灯的PLC控制
【例5-2-2】用绝对时间编程的十字路口交通信号灯的PLC控制
【例5-2-3】人行横道交通信号灯的PLC控制
第6章 灯光、密码锁、抢答器、饮料机和洗衣机的PLC控制
第1节 灯光的PLC控制
【例6-1-1】由时钟序列通过计数器产生不同时间切换点的3组彩灯循环的PLC控制
【例6-1-2】用顺序控制指令编程的舞台灯光的PLC控制
【例6-1-3】采用时钟脉冲结合计数器编程的彩灯的PLC控制
【例6-1-4】彩灯闪烁与循环的PLC控制
【例6-1-5】天塔之光的PLC控制
第2节 密码锁和抢答器的PLC控制
【例6-2-1】用计数器指令与比较指令编程的密码锁的PLC控制
【例6-2-2】简单的3组抢答器的PLC控制
【例6-2-3】较复杂的3组抢答器的PLC控制
【例6-2-4】带数码管显示的竞赛抢答器的PLC控制
第3节 饮料自动售货机和洗衣机的PLC控制
【例6-3-1】饮料自动售货机的PLC控制
【例6-3-2】全自动洗衣机的PLC控制
第7章 中断指令、高速计数器指令、高速脉冲输出指令和PID指令的应用
第1节 中断指令及其应用
7.1.1 中断
7.1.2 中断指令的应用
【例7-1-1】处理I/O中断程序
【例7-1-2】处理定时中断程序
【例7-1-3】主程序、子程序和中断程序编程举例之一
【例7-1-4】主程序、子程序和中断程序编程举例之二
【例7-1-5】利用定时中断实现8位彩灯循环左移
【例7-1-6】模拟量的定时采集
第2节 高速计数器指令及其应用
7.2.1 高速计数器
7.2.2 高速计数器指令的应用
【例7-2-1】正交4倍计数速率高速计数器的应用编程
【例7-2-2】用测频率方法测量电动机的转速
第3节 高速脉冲输出指令及其应用
7.3.1 高速脉冲输出
7.3.2 高速脉冲输出指令的应用
【例7-3-1】PWM应用之一
【例7-3-2】PWM应用之二
【例7-3-3】单段PTO操作
【例7-3-4】多段PTO操作
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第4节 PID控制
7.4.1 PID
7.4.2 PID指令的应用
【例7-4-1】供水水箱的PLC控制
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章节摘录

版权页：   插图：   1）高速计数器定义（HDEF）指令 当使能输入有效时，HDEF指令为指定的高速计
数器分配一种工作模式，即建立高速计数器与工作模式之间的联系。
选择工作模式即选择了高速计数器的输入脉冲、计数方向、复位和启动功能。
每个高速计数器只能用一条HDEF指令。
 2）高速计数器编程（HSC）指令 当使能输入有效时，HSC指令根据高速计数器特殊存储器位的状态
，并按照HDEF指令指定的工作模式，设置高速计数器并控制其工作。
 3.高速计数器的计数方式、工作状态、工作模式和输入端 高速计数器有4类12种工作模式（0～11）。
 1）高速计数器可以分别定义4种计数方式 模式0至模式2采用带有内部方向控制的单相加∕减计数器，
模式3至模式5采用带有外部方向控制的单相加∕减计数器，模式6至模式8采用带有加∕减计数脉冲输
入的双相计数器，模式9至模式11为A∕B相正交计数器。
 （1）带有内部方向控制的单相加∕减计数器（模式0～2），没有外部控制方向的输入信号，由内部
控制计数方向，只能作单向加或减计数，只有一个计数脉冲输入端。
通过高速计数器的控制字节的第3位来控制作加计数或减计数。
该位置1，为加计数；该位置0，为减计数。
图7—2—1所示为带有内部方向控制的单相加∕减计数器工作示意图。
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编辑推荐

《西门子S7-200系列PLC应用100例》适合广大初、中级电气技术人员和电工人员阅读，也可供相关专
业高等院校、职业技术学校的师生阅读参考。
《西门子S7-200系列PLC应用100例》主要由郑凤翼、兰秀林编写。

Page 8



第一图书网, tushu007.com
<<西门子S7-200系列PLC应用100�>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 9


