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编辑推荐

林小宁主编的《可编程控制器应用技术》内容的选取遵循从实践中来，到实践中去的基本思想，将生
产实际行动领域中的典型工作任务经过归纳、整理，转化为学习领域的项目任务；形成以学习目标划
分功能模块、以项目任务为教学载体，即每一模块以学习目标为导引，体现为若干任务。
每个任务的组织包括8项内容：任务目标、前导知识、任务内容、任务实施、检查评价、相关知识、
任务训练、思考练习。
学生根据任务要求结合所学知识，转化为完成任务的具体行动，实现由学习领域向行动领域的再转化
。
    本书以西门子S7-200系列PLC为原型机，以“PLC控制功能实现”为主线，精心遴选模块和任务，努
力覆盖PLC的基本知识范围，体系完整。
本书充分体现了“会操作”与“懂理论”的高职教育理念，形成了由表及里、由简单到复杂、由单一
到综合的教学体系结构。
本书内容按任务类型及对PLC认知的过程，划分为5大模块共17个任务，系统介绍了PLC的常用指令及
其编程、过程控制、通信及网络等。
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