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内容概要

《工控经典应用实例:三菱FX2N系列PLC应用100例》以三菱FX2N系列PLC为例，从识图的角度出发，
以基本PLC应用的梯形图为实例，详细介绍了识读PLC梯形图的方法和技巧，以帮助广大电气技术人
员、电工人员提高识读PLC梯形图的能力。
掌握识读PLC梯形图的方法和技巧是《工控经典应用实例:三菱FX2N系列PLC应用100例》的重点。
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章节摘录

版权页：   插图：   3.识读要点 当选择手动工作方式时，工作方式选择开关SA的触点SA1闭合，使输入
继电器XO得电，将执行公共程序和手动程序。
 当选择自动回原位方式时，工作方式选择开关SA的触点SA2闭合，使输入继电器X1得电，将执行公共
程序和回原位程序。
 当选择单步、单周期、连续工作方式时，工作方式选择开关SA的相应触点SA3、SA4、SA5闭合，将执
行公共程序和自动程序。
 当选择单周期工作方式时，在初始状态下，按下启动按钮SB1→X6得电→◎X6（5）闭合，从初始
步M10开始，按图5—1—6的规定完成一个周期后，返回并停留在初始步。
如果在操作过程中按下停止按钮，则机械手停在该工序上，再按下启动按钮，则又从该工序继续工作
，最后停在原位。
 当选择连续工作方式时，在初始状态下，按下启动按钮SB1，机械手从初始步开始一个周期一个周期
地反复连续工作。
按下停止按钮，并不马上停止，完成最后一个周期的工作后，系统才返回并停留在初始步。
 当选择单步工作方式时，从初始步开始，按一下启动按钮，系统转换到下一步，完成该步任务后，自
动停止工作停留在该步，再按一下启动按钮，才往前走一步。
 机械手在最上面、最左边且夹持装置松开时，系统处于规定的初始条件，称为“原位条件”。
此时，左限位开关X21（SQ4）的动合触点◎X21（1）、上限位开关X17（SQ2）的动合触点◎X17（1
）处于闭合状态，夹紧电磁阀Y4（YV5）的动断触点#Y4（1）也处于闭合状态，因此原位条件辅助继
电器MO（1）得电，◎MO（2）闭合、#MO（2）断开，表示机械手在原位。
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编辑推荐

《工控经典应用实例:三菱FX2N系列PLC应用100例》主要内容包括：三相异步电动机的PLC控制，PLC
在一般机械设备控制中的应用，物料传送车、传送带的PLC控制，PLC在建筑设备控制中的应用等。
《工控经典应用实例:三菱FX2N系列PLC应用100例》适合广大初、中级电气技术人员和电工人员阅读
，也可供相关专业高等院校、职业技术学校的师生阅读参考。
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