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内容概要

本书较详尽地介绍了重水堆燃料元件的制造、加工。
全书分别论述了重水堆核电站、燃料元件及其制造、加工工艺、加工过程以及重水堆燃料循环等内容
。
其中，重水堆燃料元件的制造、加工工艺及过程反映了我国第一条重水堆燃料元件生产线的总体技术
。
　　本书可供从事核能发电、反应堆、燃料元件设计、制造的科技人员和大专院校有关专业的师生以
及对重水堆核电站及其燃料元件制造、加工感兴趣的广大读者阅读。
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作者简介

李冠兴，我国核材料专家，中共十六大代表，全国政协委员，中国工程院化工、冶金与材料工程学部
院士。
1962年毕业于清华大学工程物理系，1966年清华大学研究生毕业，1967年至今在中国核工业集团公司
二O二厂工作。
1982年至1984年，公派到美国俄亥俄州立大学任冶金工程系访问学者。
1990年任二0二厂总工程师。
1993年享受政府特殊津贴。
2001年至今任二O二厂厂长，兼任中国核工业集团公司科学技术委员会委员、中国材料研究学会理事
、清华大学材料科学与工程研究院核材料学科顾问、核工业铀材料研究与开发重点实验室主任。
长期从事核材料技术的开发与研究，在金属型核燃料元件、研究堆核燃料元件、靶件和铀材料等方面
做出了贡献。
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编辑推荐

　　重水堆是目前核电领域的重要堆型之一，世界上许多国家均有运行，它为核能发电及和平利用提
供了良好的基础。
本书是“核材料科学与工程”丛书之一，该书共分为六章，具体内容包括重水堆概述、重水堆燃料元
件设计、高纯天然陶瓷UO2粉末制备、陶瓷UO2芯块制备、重水堆燃料棒束制造、CANDU燃料棒束
开发和研究，重点对重水堆燃料元件制造工艺技术做了详细介绍，并同时对重水堆、燃料元件设计、
重水堆的发展和改进也做了介绍，还对相关基础理论知识做了适当的讲解，其内容主要来自于该生产
线的实践。
本书可供各高等院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考书使用。
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