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内容概要

本书介绍了汽车关键零部件材料的选用、工作特点和技术要求、机械加工流程、具体的热处理工艺以
及检验方法；对部分重要零件的失效进行了认真分析；指出了热处理、铸锻热加工以及机械加工过程
中的注意事项；讲解了部分零件成型模具常见热处理工艺和方法，分析了先进的热处理设备性能、设
备特点和具体应用。
　　本书是目前比较详细介绍汽车零部件的实用技术图书，是汽车制造厂和零部件生产企业的技术人
员、技术工人和管理人员重要的学习资料，也可作为大专院校汽车制造专业师生的参考书。
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