
第一图书网, tushu007.com
<<模具工工作手册>>

图书基本信息

书名：<<模具工工作手册>>

13位ISBN编号：9787122001450

10位ISBN编号：7122001458

出版时间：2007-5

出版时间：7-122

作者：肖亚慧

页数：645

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<模具工工作手册>>

内容概要

　　《模具工工作手册》是一本有关模具技术等诸方面的综合性应用手册。
主要内容包括模具基础知识、模具材料与热处理、冲压工艺及冲压模具、塑料成形工艺及注射模具、
模具制造、模具安装调试及使用维修。
重点介绍了冷冲模和注射模的相关知识，并列举了若干来自生产实际的典型实例，是一本实用性很强
的、方便查阅的模具技术工具书。
　　《模具工工作手册》内容精练，简明实用，图文并茂，通俗易懂。
可供生产一线的模具工使用，也可供从事模具设计与制造的人员及大中专院校的师生参考。
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