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内容概要

本书是按项目教学的模式组织编写的，分为化工机器零件的机械加工、工艺的阅读、化工设备的制造
、化工机械的拆装与安修、专题讲座四部分。
内容包括机械加工的基本知识、化工机器典型零件的机械加工工艺的阅读、化工设备的制造、化工机
械安装修理常用机具、机械零件的拆装与修理、典型化工机械的安装修理、化工管路的安装维护，以
及化工机械维修新技术和机械故障诊断技术简介等。
全书紧密联系生产实际，文字通俗易懂，各项目均附有相关知识、职业素质拓展、复习思考题及习题
。
　　根据化工机械专业的特点，教材中机器零件制造部分主要突出培养学生阅读制造工艺及制订简单
零件制造工艺的能力，化工设备制造部分则突出设备制造过程的系统性和完整性，典型化工机械的安
装修理则重点放在问题的发现、分析、解决等训练。
　　本书除作化工机械专业学生教材外，也可供高等职业技术院校、业余职工大学、中等职业学校相
关专业选用，还可作为企业设备维修、管理部门工人的自学教材。
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关知识　　一、焊接应力产生原因与种类　　二、焊接变形的种类及产生的原因　　三、几种常见的
焊接缺陷　分项目二　焊接工艺规程　　一、焊接方法的选择　　二、焊接材料选择　　三、焊接接
头与坡口形式　　四、焊接规范参数的选择　　五、焊接技术要求　相关知识　　一、焊接方法简介
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一、几种常用材料的焊接工艺规程　　二、化工设备热处理　分项目四　化工设备制造质量管理与质
量检验　　一、质量管理　　二、质量检验　相关知识　　一、射线检测　　二、超声波检测　　三
、渗透检测　　四、磁粉检测　职业素质拓展　思考题及习题　项目三　典型化工设备制造工艺　分
项目一　球形贮罐的制造　　一、球罐制造的工艺流程　　二、球形贮罐的结构特点、技术要求　　
三、球罐制造的工艺特点　分项目二　列管式固定管板换热器的制造　　一、列管式固定管板换热器
制造的工艺流程　　二、列管式固定管板换热器的结构特点、技术要求　　三、列管式固定管板换热
器制造的工艺特点　职业素质拓展　思考题及习题模块三　化工机械的拆装与安修　项目一　化工机
械安装修理常用机具　分项目一　起重工具　　一、钢丝绳　　二、滑轮及滑轮组　　三、取物构件
　　四、起重杆　相关知识　　一、滑轮组的选择与计算　　二、起重杆的安装　分项目二　起重机
械　　一、举重器　　二、电动卷扬机　　三、手拉葫芦　　四、电动葫芦　　五、桥式起重机　　
六、轮胎式起重机　分项目三　检测工具　　一、水平仪　　二、机械设备故障听诊仪　　三、泄漏
检测仪　　四、超声波测厚仪　分项目四　拆卸与装配工具　　一、手锤　　二、錾子　　三、扳手
　　四、管子钳　　五、撬杠　　六、通心螺丝刀　　七、扒轮器　思考题及习题　项目二　机械零
件的拆装与修理　分项目一　机械零件的拆装　　一、拆卸的基本知识　　二、固定连接的拆装　　
三、清洗　　四、清除积垢　　五、零件的检验　　六、装配　分项目二　机械零件的修理　　一、
局部修理法　　二、塑性变形修理法　　三、焊修法　　四、电镀法　　五、热喷涂法　　六、黏结
法　相关知识　　一、磨损的规律　　二、影响磨损的因素　　三、润滑剂　思考题及习题　项目三
　机械零件的装配　分项目一　滑动轴承的装配　一、整体式径向滑动轴承的装配　二、对开式径向
厚壁滑动轴承的装配　三、对开式径向薄壁滑动轴承的装配　分项目二　滚动轴承的装配　⋯⋯附录
　常用润滑剂品种、主要性能和用途参考文献
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章节摘录

　　模块一　化工机器零件机械加工工艺的阅读　　项目一　机械加工质量　　一、机械加工精度　
　（一）机械加工精度的基本概念　　机械加工精度是指零件加工后实际的尺寸、几何形状和相互位
置与其理想的尺寸、几何形状和相互位置相符合的程度。
它包括尺寸精度、形状精度和相互位置精度。
　　（二）获得规定加工精度的方法　　（1）获得尺寸精度的方法　尺寸精度是指加工后的零件实
际尺寸与其理想尺寸相符合的程度，零件图上以标注在公称尺寸后面的上、下偏差确定的公差来表示
。
工件在加工时有四种获得尺寸精度的方法。
　　①试切法。
该法是通过多次试切、测量、调整刀具的过程来获得尺寸精度。
　　②调整法。
该法是利用专用工具（如样规、对刀块、对刀样板、行程定位块等）在加工前按零件的尺寸要求，调
整好刀具与工件的相对位置或行程距离，在加工一批工件时，保持刀具与各工件的相对位置关系不变
，从而保证一次调整后所加工的零件获得规定的尺寸精度。
　　③定尺寸刀具法。
该法是采用与被加工表面的尺寸精度相应的定尺寸刀具，如用钻头、镗刀、铰刀是、拉刀、丝锥、板
牙等加工零件，加工后表面即具有要求的尺寸精度。
　　④自动控制法。
该法是通过调整加工系统自动获得规定的尺寸精度。
　　（2）获得表面形状精度的方法　表面形状精度是指零件加工后表面的实际几何形状与其理想的
几何形状相符合程度，用形状公差的大小来表示。
工件在加工时获得形状精度的方法有以下三种。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<化工机械制造安装修理技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


