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内容概要

　　《焊工上岗技能读本：手工电弧焊》是《焊工上岗技能读本》丛书之一，由浅入深地介绍了手工
电弧焊的基本知识、焊接材料、焊接设备、手工电弧焊操作技术、常用金属材料的焊接、手工电弧堆
焊、焊接过程质量检验与焊接安全和卫生技术等知识书中分析了常用金属材料手工电弧焊的工艺特点
，并力求通过实例，提高焊工对手工电弧焊接技术基本理论与操作技术的理解与掌握。
书中既介绍常用的、基本的手工电弧焊知识，同时又介绍新的焊接工艺，以及新的焊接材料和新型结
构材料的手工电弧焊接技术。
　　《焊工上岗技能读本：手工电弧焊》既可作为焊工自学读物，也可作为焊工手工电弧焊技术培训
教材，同时可供从事焊接工作的技术人员以及相关专业科研院所、大专院校师生参考。
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