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内容概要

本书是《焊工上岗技能读本》之一，主要介绍了钨极氩弧焊、CO2气体保护焊及熔化极氩弧焊等常用
气体保护焊方法的基本知识和操作方法，重点突出实用性和操作性。
本书力求避开深奥难懂的理论说明，仅对必要的基础理论作深入浅出的介绍，详细阐述各种方法的操
作技能、焊接设备组成及选用、焊接材料、焊接工艺、常见缺陷及解决办法、常见设备故障及排除方
法，并结合工程结构给出了典型应用实例。
另外对气体保护焊韵安全技术也作了必要介绍。
本书还给出了常用的焊接数据，如常见材料的典型焊接工艺参数、常用设备的参数以及常用焊接材料
成分等。
　　本书适合焊接技工和焊接初学者阅读，也可供高职院校的焊接专业学生、焊接技术管理人员使用
。
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