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内容概要

　　本书是内容全面的冷作钣金工的工具书，涵盖了冷作钣金加工的所有加工工艺。
全书分7篇，共20章。
第1篇是基础知识，主要介绍了冷作钣金工常用的公式、符号、国标及金属材料知识，可供本专业人
员查阅和学习；第2篇是各种形体的展开方法，这部分不仅有钣金展开，还根据现场的需要介绍了型
材的展开和空间弯管的展开计算；第3篇是下料方面的知识，介绍了各种切割工艺及设备，包括锯割
、剪切、冲裁和各种热切割；第4篇是加工成形，介绍了下料后的毛坯的成形加工技术，包括弯曲、
压弯、压延、旋压及特种成形；第5篇为连接，介绍了铆接、焊接、咬口、胀接、螺纹连接等各种连
接方法的连接工艺；第6篇是矫正，具体讲述了对金属材料的矫正和焊接结构的矫正工艺，包括机械
矫正和热矫正；第7篇是装配和制造，介绍了装配的原理及方法。
其中最后一章介绍了几种大型结构的制造工艺。
　　本书不仅是冷作钣金工的技术资料，也是焊接工程技术人员、管道工程技术人员的辅助技术资料
。
本书的工艺过程详细、通俗易懂，适合作为冷作钣金工技师及高级技师的工具书，也可作为初、中、
高级冷作钣金工的学习资料。
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