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内容概要

　　本书是关于金属氧化物矿直接冶炼合金钢的专著。
内容包括金属复合氧化物热力学性质估算、碳势图分析金属氧化物还原性、多组分炉渣活度计算、还
原过程动力学等理论基础，抑制氧化钼挥发技术、控制炉渣大沸腾技术、炉渣熔点测定、还原剂选择
等核心技术，以及矿物炼钢工艺的工业实践情况和矿物综合利用新技术发展。
 　　读者对象为冶金、矿业、材料、化工领域科研院所和企业的研究人员，以及高校相关专业的教师
和研究生。
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编辑推荐

《矿物炼钢》读者对象为冶金、矿业、材料、化工领域科研院所和企业的研究人员，以及高校相关专
业的教师和研究生。
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