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内容概要

本书介绍了可编程控制器的硬件结构、软件结构、指令应用，详细讲解了Fx系列PLC的高级应用技术
，对可编程控制器的硬件系统、电路、调校与维修做了深入的阐述。
本书加强了硬件电路和维修方面的内容，均为作者在实际维修工作中积累的经验和资料。
本书还介绍了触摸屏画面的制作方法。
    本书可供高级维修电工培训或自学使用，也可作为高职高专相关专业教学用书。
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