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内容概要

本书反映了近年来数控新技术及机床系统部件的最新研究技术成果，详细介绍了机床数控技术基础知
识、数控机床结构要求及对策、数控机床伺服系统的类型和主要技术参数、CNC数控系统的类型及主
要技术参数、国内外数控机床的技术规格和参数、数控机床的接口及标准化、数控机床的安装、调试
、验收和维修。
内容翔实，实用性强。
　　本书可供数控机床设计、应用、维修的工程技术人员，高等院校相关专业师生学习和参考。
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章节摘录

　　第1篇　机床数控技术基础　　第1章　数控技术发展概况　　1.1　概述　　随着计算机技术的高
速发展，传统的制造业开始了根本性变革，各工业发达国家投入巨资，对现代制造技术进行研究开发
，提出了全新的制造模式。
在现代制造系统中，数控技术是关键技术，它集微电子、计算机、信息处理、自动检测、自动控制等
高新技术于一体，具有高精度、高效率、柔性自动化等特点，对制造业实现柔性自动化、集成化、智
能化起着举足轻重的作用。
目前，数控技术正在由专用型封闭式开环控制模式向通用型开放式实时动态全闭环控制模式发展。
在集成化基础上，数控系统实现了超薄型、超小型化；在智能化基础上，综合了计算机、多媒体、模
糊控制、神经网络等多学科技术，数控系统实现了高速、高精、高效控制，加工过程中可以自动修正
、调节与补偿各项参数，实现了在线诊断和智能化故障处理；在网络化基础上，CAD／CAM与数控系
统集成为一体，数控机床联网，实现了中央集中控制的群控加工。
　　长期以来，我国的数控系统为传统的封闭式体系结构，CNC只能作为非智能的机床运动控制器。
加工过程变量根据经验以固定参数形式事先设定，加工程序在实际加工前用手工方式或通过CAD
／CAM及自动编程系统进行编制。
CAD／CAM和CNC之间没有反馈控制环节，整个制造过程中CNC只是一个封闭式的开环执行机构。
在复杂环境以及多变条件下，加工过程中的刀具组合、工件材料、主轴转速、进给速率、刀具轨迹、
切削深度、步长、加工余量等加工参数，无法在现场环境下根据外部干扰和随机因素实时动态调整，
更无法通过反馈控制环节随机修正CAD／CAM中的设定量，因而影响CNC的工作效率和产品加工质
量。
由此可见，传统CNC系统的这种固定程序控制模式和封闭式体系结构，限制了CNC向多变量智能化控
制发展，已不适应日益复杂的制造过程，因此，对数控技术实行变革势在必行。
　　数控技术的应用不但给传统制造业带来了革命性的变化，使制造业成为工业化的象征，而且随着
数控技术的不断发展和应用领域的扩大，它对国计民生的一些重要行业（IT、汽车、轻工、医疗等）
的发展起着越来越重要的作用，因为这些行业所需装备的数字化已是现代发展的大趋势。
　　从我国基本国情的角度出发，以国家的战略需求和国民经济的市场需求为导向，以提高制造装备
业综合竞争能力和产业化水平为目标，用系统的方法，选择能够主导21世纪初期我国制造装备业发展
升级的关键技术以及支持产业化发展的支撑技术、配套技术作为研究开发的内容，实现制造装备业的
跨越式发展。
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编辑推荐

　　数控技术已被世界各国列为优先发展的关键工业技术，成为当代国际间科技竞争的重点之一。
为了适应这种形势，发展我国数控机床技术，提高工程技术人员、管理人员和广大职工的技术素质和
业务素质，正确地选用、验收、调试、操作、维修数控机床，更好地发挥数控机床的功能、性能、效
能，特组织编写了《数控机床实用技术手册》一书。
本手册内容系统、丰富，素材新颖、全面，可供数控机床设计、应用、维修的工程技术人员，高等院
校相关专业师生学习和参考。
　　《实用数控机床技术手册》是一本全面介绍数控机床结构、产品型号、使用与维修的综合性技术
手册。
　　可供数控机床设计、应用、维修的工程技术人员查阅和参考。
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