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内容概要

　　针对初学者，《机械测量入门》详细介绍了机械零件公差配合和测量的基础知识，常用的量具和
量仪结构以及使用方法，一般机械零件的各种公差测量。
旨在使读者通过对《机械测量入门》的学习，能够掌握公差配合标准的使用，正确选择测量器具，学
会进行简单的零件测量。
　　《机械测量入门》共有7章，包括：测量基础知识、长度尺寸的测量、角度的测量、形状和位置
误差的测量、表面粗糙度的测量、极限尺寸判断原则和极限量规、测量器具维护保养。
　　《机械测量入门》适合于初中毕业生或相当学历的人员学习，也可作为技工学校和其他中等职业
技术学校机械类专业的操作技能培训教材。
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书籍目录
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与简介1.3 测量误差1.3.1 测量误差及表示方法1.3.2 测量误差来源1.3.3 测量误差分类及特性1.3.4 关于测
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钢板尺2.3.2 卡钳2.3.3 游标卡尺2.3.4 千分尺2.3.5 百分表2.3.6 量块2.3.7 塞尺2.4 测量过程中的注意事项第3
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具的使用3.2.1 直角尺的使用3.2.2 万能角尺的使用3.2.3 万能游标量角器的使用3.3 测量实例3.3.1 用万能
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编辑推荐

　　针对初学者，《机械测量入门》详细介绍了机械零件公差配合和测量的基础知识，常用的量具和
量仪结构以及使用方法，一般机械零件的各种公差测量。
旨在使读者通过对《机械测量入门》的学习，能够掌握公差配合标准的使用，正确选择测量器具，学
会进行简单的零件测量。
　　《机械测量入门》共有7章，包括：测量基础知识、长度尺寸的测量、角度的测量、形状和位置
误差的测量、表面粗糙度的测量、极限尺寸判断原则和极限量规、测量器具维护保养。
　　《机械测量入门》适合于初中毕业生或相当学历的人员学习，也可作为技工学校和其他中等职业
技术学校机械类专业的操作技能培训教材。
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