
第一图书网, tushu007.com
<<模具制造技术>>

图书基本信息

书名：<<模具制造技术>>

13位ISBN编号：9787122009494

10位ISBN编号：7122009491

出版时间：2007-9

出版时间：7-122

作者：许洪斌

页数：422

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<模具制造技术>>

内容概要

　　《材料成形技术手册：模具制造技术》的主要内容有模具材料及热处理、模具的电火花加工、模
具先进制造技术、模具典型零件制造工艺、模具的装配。
书中力求反映模具制造技术的新成果在模具制造中的应用，汲取了国内外大量模具制造的先进经验和
先进制造技术。
《材料成形技术手册：模具制造技术》不仅可供模具制造技术人员、技工使用，也可作为模具专业师
生的参考书。
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