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内容概要

　　《金属材料焊接工艺》是高等学校“材料成形及控制工程”专业的技术基础课教材之一。
本书系统阐述了各种电弧焊、电阻焊、高能密度焊及其他常用焊接方法的基本原理、焊接材料的选择
。
全书理论联系实际，注重思路和能力的并适当反映了国内外的新成就和发展趋势，综合性及工程应用
性强，适应工业化社会发展需要。
　　　　本书为高等工业学校材料成形开与控制工程专业、材料加工工程专业的通用教材，亦可供从
事焊接工程领域工作的技术人员参考。
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编辑推荐

《金属材料焊接工艺》是高等学校“材料成形及控制工程”专业的技术基础课教材之一。
本书系统阐述了各种电弧焊、电阻焊、高能密度焊及其他常用焊接方法的基本原理、焊接材料的选择
。
全书理论联系实际，注重思路和能力的并适当反映了国内外的新成就和发展趋势，综合性及工程应用
性强，适应工业化社会发展需要。
　　本书为高等工业学校材料成形开与控制工程专业、材料加工工程专业的通用教材，亦可供从事焊
接工程领域工作的技术人员参考。
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