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内容概要

本书从焊接基础和常用管道器材人手，详细介绍了油气管道与立式圆筒形储罐的施工、制造与安装及
质量检验方法。
主要内容包括：油气储运建设工程施工组织设计的编制；油气管道的焊接与施工；储罐制作和安装所
需的设备及工具；立式圆筒形钢制焊接储罐的施工工艺；立式圆筒形金属储罐的焊接；无损检测技术
；储罐的质量检验和试验；储罐焊后消除应力热处理等，是指导油气储运工程设计、施工及运行管理
的参考书。
    本书可作为大专院校油气储运等相关专业的教学用书或教学参考书，也可供从事油气储运工程设计
、施工管理、工程监理、生产操作人员及相关专业人员参考。
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